)" OBSERVATOIRE CCP Analyser une dérive en injection et appliquer

COMPETENCES i A
NDUSTRIES les mesures correctives adaptées

Certificateurs Date d'échéance de I'enregistrement Publics Acces
* POLYVIA ¢ 31/05/2025 * Jeunes * Apres un parcours de formation
* CPNEFP de la Plasturgie et des « Salarié(e)s continue
Composites * Intérimaires
* Demandeurs d'emplois

OBJECTIFS ET CONTEXTE DE LA CERTIFICATION

L'injection est I'un des principaux procédés de la plasturgie, et pour lesquels A e el
les besoins et tensions au recrutement sont importants. Cette certification est R56256
principalement destinée aux monteurs-régleurs et aux techniciens de L
production (voire aux conducteurs d'équipement) qui souhaitent compléter Code(s) NSF

leur formation ou valoriser leurs compétences. Elle permettra de
professionnaliser davantage les salariés en leur conférant une plus grande
autonomie dans la conduite d’équipement, et de faciliter la transmission
d’informations entre la production et la maintenance dans le cas d'une dérive —

ne relevant pas de leur niveau d'intervention. Il s’agit pour eux de comprendre ~ Formacodes

225 : Plasturgie, matériaux
composites

et prendre en compte I'environnement de production dans sa globalité afin 23021 : Plasturgie
d'identifier et d'analyser les dérives sur une presse d'injection, et de
développer leur capacité a intervenir. Etat

La certification s'adresse aux monteurs-régleurs et techniciens de production
(voire certains conducteurs d’équipement) salariés dans une entreprise de la
plasturgie.

Active

COMPETENCES ATTESTEES

Les compétences attestées par la certification sont les
suivantes :

« |dentifier les différents organes et sous-ensembles des équipements
d’injection, en localisant les points critiques

» Mettre en ceuvre toute opération de vérification et de contréle nécessaire du
début a la fin de la production et analyser les informations apportées par le
systeme de conduite, afin de détecter toute dérive

e |dentifier la cause d’une dérive (dysfonctionnement de I'équipement de
fabrication, changement dans I’environnement de production...) et évaluer
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son degré de gravité
 Choisir et mettre en ceuvre les mesures adaptées pour résoudre la dérive et

ses causes
* Etablir les échanges appropriés avec les interlocuteurs concernés par la
dérive et renseigner les systemes d’'information et documents liés au suivi
de la production ou a la gestion de I'unité de production
» Réaliser des actions d’amélioration immédiate en concertation avec les
services supports

MODALITES D'EVALUATION

L’évaluation des compétences se déroule pendant 2 heures sous
forme :

e D’une observation sur poste dans un premier temps.
e D’un entretien dans un second temps.

REFERENTIEL D'ACTIVITE, DE COMPETENCES ET D’EVALUATION
Référentiel - CCP Analyser une dérive en injection
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https://observatoire-competences-industries.fr/wp-content/uploads/2024/04/referentiel-ccp-analyser-une-derive-en-injection.pdf

