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Missions CERTIFICATEURS

Le (la) titulaire du CQP Conducteur(trice) de ligne de conditionnement Commission paritaire nationale de l'emploi
réalise la conduite d’équipements d’une ligne de conditionnement de des industries de santé (CPNEIS) - Les
médicaments et de produits de santé dans le respect des régles de entreprises du médicament (LEEM)

qualité et des régles de sécurité, dans le respect de I'environnement en Commission paritaire nationale de I'emploi

garantissant la qualité du produit obtenu. des industries de santé CPNEIS

Il/elle réalise des interventions techniques de premier niveau sur ces
équipements.

. . e - o CONVENTION COLLECTIVE
e Préparation et vérification de médicaments ou produits &

conditionner et des articles de conditionnement nécessaires d la 3104 - Industrie pharmaceutique
production

e Mise en ceuvre, conduite et arrét des équipements d'une ligne de
conditionnement primaire ou secondairel comportant différents

P AL PUBLIC(S)
équipements intégrés
e Surveillance des paramétres (par exempleX: température, cadence, * salarié(e)s
vitesse), contrdle des écarts et réglage en fonction des écarts e Demandeurs d’'emploi
e Contrdle de la qualité en cours de production et mise en ceuvre de e Publics éligibles au contrat de
mesures correctives (par exempleX: contréle visuel des professionnalisation
caractéristiques du produit & conditionner, des articles de
conditionnement (por exemplek: ampoules, flacons, tubes, étuis,
notices, étiquettes, caisses))
e Réalisation d'interventions techniques de premier niveau ACCES

(démontage, nettoyage, contréle des outillages, opérations de

) h e Aprés un parcours de formation continue
changement de format simples, réglages)

e En contrat de professionnalisation

¢ Suivi et enregistrement des indicateurs de production o
°

e Mise en circulation et gestion des flux des matiéres et de produits
dans le respect des régles de Bonnes Pratiques de Fabrication

¢ Nettoyage et entretien des équipements et du matériel
e Renseignement et vérification des documents de production
e Transmission d'informations

Métiers liés
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e Conducteur d'équipement de conditionnement
e Conducteur de ligne automatisée
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BCOI1 - Préparation de la production et
controle de la conformité des produits et
des articles de conditionnement dans le
respect des régles de qualité (Bonnes
pratiques de fabricationX: BPF, ISO), des
régles d’hygiéne, de sécurité, d’ergonomie

et de protection de I'environnement

e Réaliser I'ensemble des contrdles et vérifications
requis lors de la préparation de la production de
maniére fiable (contréle des équipements,
contrdle de vide de ligne, des documents présents

)

¢ |dentifier les caractéristiques des produits &
conditionner

¢ |dentifier les caractéristiques des articles de
conditionnement

e Organiser le flux des produits et articles entrants :
approvisionner, ranger et orienter en appliquant
les BPF et les régles de gestion des flux

¢ |dentifier la conformité d'un produit ou d’un article
au regard du dossier de conditionnement de lot

e Appliquer les régles de qualité, les reégles
d’hygiéne, (par exemplek: de lavage des mains, de
port de tenue de travail) et de déplacement dans
I'entreprise

e Appliquer les regles sécurité, les mesures de
protection de I'environnement et les régles
d’ergonomie dans toute intervention de
préparation et de contréle

BCO2 - Conduite d'une ligne de
conditionnement primaire ou
secondaireXdans le respect des régles de
qualité (BPF, ISO), des régles d’hygiéne, de
sécurité, d’ergonomie et de protection de
I’environnement

e Organiser son activité pour conduire une ligne de

conditionnement en appliquant les BPF, les regles
de sécurité et les procédures

e Organiser les flux d’articles et de produitsken cours

de production : ranger, orienter, étiqueter en
appliquant les BPF et les régles de gestion des flux
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e Mettre en route, rentrer les parametres et arréter
les équipements en appliquant les procédures

e Réaliser la surveillance et les controles des
parameétres en appliquant les procédures d 'aide
d’'un systéme de commande sur écran

e Enregistrer des informations liées & la production
assurée a I'aide de documents de tracabilité ou de
systemes informatisés de production

e Rédaliser les opérations de rangement, de
nettoyage des locaux et de nettoyage des
équipements en appliquant les BPF et les
procédures

e Réaliser les opérations de vide de ligne et de
changement de lot en appliquant les BPF et les
procédures

e Appliquer les régles de qualité, les régles
d’hygiéne, de lavage des mains, de port de la
tenue de travail et de déplacement dans
I'entreprise

e Appliquer les regles de sécurité dans toute
intervention de conduite de ligne

e Utiliser correctement les moyens de prévention et
les équipements de protection collective et
individuelle

e Appliquer les mesures de protection de
I'environnement selon les regles en vigueur dans
I'entreprise

e Appliquer les régles d’ergonomie en vigueur dans
I'entreprise

BCO3 - Réalisation d’interventions
techniques de premier niveau2zsur le(s)

équipement(s) conduit(s)

e Réaliser des opérations de maintenance de ler
niveau et de nettoyage de I'équipement et des
différentes piéces

e Réaliser des opérations de changement de format
simples et des réglages sans outillage

e |dentifier tout dysfonctionnement technique,
effectuer un premier diagnostic, intervenir ou
alerter

e Appliquer les regles de qualité, de sécurité, les
mesures de protection de I'environnement et les
regles d’ergonomie dans toute intervention
technique
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BCO4 - Traitement et transmission
d’informations en lien avec l'activité de

conduite

¢ Transmettre la bonne information au bon
interlocuteur en utilisant le vocabulaire technique
approprié

e Enregistrer des informations liées a la production
assurée a I'aide de document de tragabilité
(dossier de lot) ou de systéme informatisé de
production en appliquant les regles BPF

e Rechercher et traiter des informations techniques
e Renseigner des outils de suivi d'indicateurs
¢ |dentifier la signification des différents indicateurs

e Proposer des actions d’'amélioration pour atteindre
des objectifs individuels ou collectifs

BCO5 optionnel - Travail en Zone a
Atmosphére Controlée

e Expliquer les exigences de l'activité en zone &
atmosphére contrdlée (ZAC)

¢ |dentifier les contréles d’environnement en ZAC
(température, hygrométrie, différentiel de pression,

e Appliquer les regles d’habillage, d’hygiene,
d’entrée, de sortie, d'action et de déplacement en
ZAC, en lien avec la ou les zone(s) et les
interventions du candidat

¢ Intervenir en ZAC en appliquant les exigences
spécifiques

¢ |dentifier les risques spécifiques et prendre les
mesures appropriées

Modalités d'évaluation

Pour obtenir le CQP dans sa totalité, le candidat doit étre évalué positivement sur les 4 blocs de compétences.
Il est proposé également de valider un bloc de compétences optionnelX5 : Travail en Zone & Atmosphére Controlée.

Référentiel d'activité, de compétences et d'évaluation

https://acrobat.adobe.com/id/urn:aaid:sc:EU:2252e4b2-bd10-4621-96a6-ad6261aceclO
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