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- Recyclage

Pilote de Systémes de Production
Automatisée

Titre a finalité professionnelle

NIVEAU DE QUALIFICATION
Niveau 4

DATE DE FIN D’ENREGISTREMENT
19/07/2029

N° DE FICHE
RNCP39375

Missions

Le pilote de systémes de production automatisée met en service
plusieurs installations, et gére les flux de production, la qualité et le bon
fonctionnement des machines de production conformément au
process de production défini, en utilisant des programmes de
production validés et en tenant compte des exigences SQCDP (Sécurité,
Qualité, Cot, Délai, Performance).

. . ”
Activitées
¢ e pilotage de l'activité d'un systéme de production automatisée

¢ Les interventions de maintenance de niveau 2 sur un systéme de
production automatisée

¢ La contribution technique & lamélioration continue d'un systéme de
production automatisée

Métiers liés

Pilote de systéme de production

Pilote de production

Pilote d'ilot de production

¢ Technicien de production
Pilote de ligne de production

CERTIFICATEURS

- Commission Paritaire Nationale de 'Emploi
de la Métallurgie (déposant)

- CPNEFP de la branche des industries et
commerce de la récupération

CONVENTION COLLECTIVE

637 Convention collective des industries et
du commerce de la récupération

PUBLIC(S)

Salarié(e)s
e Demandeurs d’emploi

e Intérimaires

Publics éligible au contrat de
professionnalisation

Apprentis

ACCES

e Aprés un parcours de formation continue
e En contrat de professionnalisation

e En contrat dapprentissage

e Par expérience (VAE)
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BLO1 - Pilotage de I'activité d'un systéme

de production automatisée

e Conduire un systéme de production

e Contréler la conformité des produits et corriger les
parametres

e Garantir la tragabilité des informations relatives
aux produits/process

BLO2 -Interventions de maintenance de
niveau 2 sur un systéme de production
automatisée

e Réaliser des opérations de maintenance
préventive

e Analyser un dysfonctionnement lié au systéme
automatisé

o Effectuer un échange standard sur un équipement
du systéme de production automatisée

BLO3 - Contribution technique a
I'amélioration continue d’un systéme de
production automatisée

¢ Exploiter les informations collectées relatives &

I'activité pour proposer une amélioration
technique

e Participer d une action de progres relative au
systéme de production automatisée

Modalités d'évaluation

- Evaluation en situation professionnelle réelle
- Présentation des projets ou activités réalisés en milieu professionnel
- Avis de l'entreprise (tuteur, responsable hiérarchique ou fonctionnel..) donne un avis au regard du référentiel d'activité.

Référentiel d'activité, de compétences et d'évaluation
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https://www.francecompetences.fr/wp-json/api/vi/activity/export/26303/531755
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