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Rappel du contexte et des 
objectifs de l®intervention
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Eǈȿɸ ȴǳ ǥǈǬɰǳ Ǭǳ ȴṭMEM> !ʎʆɊȽɊǤȜȴǳḼ Ǭǳɸ ʆɰǈʦǈʎʬ Ɋȿʆ ǴʆǴ ȴǈȿǥǴɸ ɭɊʎɰ ɰǴǈȴȜɸǳɰ ʎȿǳ ǴʆʎǬǳ ǈȍȜȿ 

Ǭṭǈȿǈȴʭɸǳɰ ȴǳɸ ǤǳɸɊȜȿɸ ǳȿ ǥɊȽɭǴʆǳȿǥǳɸ ǳʆ Ǭǳ ȴṭǴʦɊȴʎʆȜɊȿ Ǭǳɸ ȽǴʆȜǳɰɸ Ǭǳ ȴǈ ȍȜȴȜȂɰǳ ȍɊȿǬǳɰȜǳ ǈʎʆɊȽɊǤȜȴǳṁ

>ǳɸ ʆɰǈʦǈʎʬ ɸṭȜȿɸǥɰȜʦǳȿʆ Ǭǈȿɸ ȴǳ ɭɰɊȴɊȿȎǳȽǳȿʆ Ǭṭʎȿǳ ǴʆʎǬǳ ɰǴǈȴȜɸǴǳ ɸʎɰ ȴǳ ǬǳʦǳȿȜɰ Ǭǳ ȴǈ ȍȜȴȜȂɰǳ ɭǈɰ 

Roland Berger. 

«ṭɊǤȭǳǥʆȜȍ Ǭǳ ȴṭǴʆʎǬǳ ǳɸʆ ǬṭɊǤʆǳȿȜɰ ʎȿǳ ȜȿȍɊɰȽǈʆȜɊȿ ǥɊȿǥɰȂʆǳ ǳʆ ǬȜɰǳǥʆǳ Ǭǳɸ ǳȿʆɰǳɭɰȜɸǳɸ ǈȍȜȿ Ǭǳ ḻ

ệ Qualifier les besoins sur les métiers de la fonderie automobile et les évolutions des compétences

ệ Préparer les évolutions des dispositifs de formation et de qualification 

ệ Evaluer l'opportunité de la professionnalisation des salariés et de passerelles entre métiers 

ệ åǳɸǳɰ ȴǈ ɭǳɰʆȜȿǳȿǥǳ Ǭṭʎȿ ɭȴǈȿ Ǭǳ ȍɊɰȽǈʆȜɊȿ ɭɊʎɰ ȴǈ ɰǳǥɊȿʦǳɰɸȜɊȿ Ǭǳɸ ǳȽɭȴɊʭǴɸ Ǭǳ ȴǈ ȍɊȿǬǳɰȜǳ 

Les livrables principaux de cette mission sont les suivants : 

ệ Cartographie des métiers et des évolutions en cours

ệ Fiches des métiers

ệ åǈɰǥɊʎɰɸ ǬṭǴʦɊȴʎʆȜɊȿ ǳʆ ɭǈɸɸǳɰǳȴȴǳɸ

ệ åɰǴǥɊȿȜɸǈʆȜɊȿɸ Ǭǳ ȽȜɸǳ ǳȿ ɬʎʦɰǳ

Rappel des objectifs de la mission
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Ą Méthodologie
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Phase préparatoire : 

Cadrage général de 
l®intervention

Phase 1 : 

Création de la cartographie 
des métiers impactés dans 
les entreprises de fonderie

Phase 2 : 

Evaluation des passerelles 
possibles et des évolutions 

des compétences

Phase 3 : 

PrĄconisations d®actions 
opérationnelles
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La fonderie en France1
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Fonderie : 

ệ Installations métallurgiques dans lesquelles on fond les métaux et où on les coule dans 

des moules pour leur donner la forme des objets à fabriquer, 

ệ Ensemble des opérations nécessaires à leur production.

Industrie produisant des pièces de toutes natures, en toutes quantités, de la façon la plus 

économique 

ệ à partir de matières premières brutes (ferrailles, déchets de tôles, bocages),

ệ contrairement à certaines techniques concurrentes (forgeage, mécanosoudage...) 

ʎʆȜȴȜɸǈȿʆ Ǭǳɸ ɭɰɊǬʎȜʆɸ ɸǳȽȜṠȍȜȿȜɸ ǥɊȽȽǳ ȴǳɸ ʆɍȴǳɸ ȿǳʎʦǳɸḼ ȴǳɸ Ǥǈɰɰǳɸ ǳʆ ǤȜȴȴǳʆʆǳɸ ǳȿ ǈǥȜǳɰ Ǭǳ 

toutes nuances, élaborés par la sidérurgie.

Amélioration constante des performances grâce aux progrès de toutes ses composantes 

ʆǳǥȖȿȜɯʎǳɸḼ ʆǈȿʆ ǳȿ ɭɰǴǥȜɸȜɊȿḼ ɯʎṭǳȿ ȍȜǈǤȜȴȜʆǴḼ ȴʎȜ ɭǳɰȽǳʆʆǈȿʆ Ǭǳ ǥɊȿǥʎɰɰǳȿǥǳɰḼ ʦɊȜɰǳ Ǭǳ 

remplacer, dans des emplois très sévères ou de sécurité, des pièces habituellement fabriquées 

ɭǈɰ Ǭṭǈʎʆɰǳɸ ʆǳǥȖȿȜɯʎǳɸ ṓȍɊɰȎǳǈȎǳ ɭǈɰ ǳʬǳȽɭȴǳṔ 

ệ comme des vilebrequins de moteurs ou des bras de suspension pour les véhicules 

automobiles. 

þɰȂɸ ȎɰǈȿǬǳ ǬȜȍȍʎɸȜɊȿ Ǭǳɸ ɭȜȂǥǳɸ Ǭǳ ȍɊȿǬǳɰȜǳ Ǭǈȿɸ ʆɊʎʆǳɸ ȴǳɸ ǤɰǈȿǥȖǳɸ Ǭǳ ȴṭȜȿǬʎɸʆɰȜǳ ǳʆ 

capacités de progrès de cette technique laissant entrevoir de plus larges applications dans 

ȴṭǈʦǳȿȜɰṁ

La fonderie

7

Source : techniques de l®ingĄnieur
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Ą La chaine de valeur de la fonderie
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CONCEPTION /SIMULATION DE PIECE

CONCEPTION SIMULATION D®OUTILLAGE

PROTOTYPAGE

FABRICATION MOULES

FABRICATION NOYAUX ET
PIECES DETRUITES

CONTRÔLE AVANCÉ
DE LA PIECE

MAINTENANCE  -
REPRISE -

RECHARGEMENT 
MOULES

MAINTENANCE 
ET 

SECURISATION  
DES PROCESSUS 
DE FABRICATION

ACHAT MATIERE

RECYCLAGE

COMMERCIALISATION

Filières applicatives 
(automobile, motos/cycles, aéronautique, 

BTP, médical, naval,  pompes et 
robinetterie, ferroviaire, équipement de la 
maison, Ąnergie, industries mĄcaniques¤)

Filière 
d®approvisionnement de 

matières (Acier, 
aluminium, Alliages¤)

C«UR DE METIER

FONDERIE INTEGREE

MOULISTE TRI

METHODES ET 
ORGANISATION 
INDUSTRIELLE

Gammes
Planification

OPERATIONS PRINCIPALES
DE FONDERIE

Noyautage

PREPARATION

Fusion

Poteyage

Réglage

Montage outillage

Insertion
Coulée

Solidification
Ejection

MOULAGE

Décochage 
Démasselottage 
Meulage - Sciage

PARACHEVEMENT

Ebarbage - Ebavurage

Grenaillage - sablage

TRAITEMENTS DE 
SURFACE OU 
THERMIQUES

LOGISTIQUE / TRANSPORT

FINITION

Usinage

Assemblage / Collage

TRACABILITE
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Ą

ąʆȜȴȜɸǈʆȜɊȿ ǬṭǈȴȴȜǈȎǳɸ ǳȿ ȍɊȿǬǳɰȜǳ ḻ ȍɊȿʆǳ ṓǈȴȴȜǈȎǳ Ǭǳ ȍǳɰ ǳʆ Ǭǳ ǥǈɰǤɊȿǳṔḼ ǈȴȴȜǈȎǳɸ 

ǬṭǈȴʎȽȜȿȜʎȽḼ Ǭǳ ʆȜʆǈȿǳḼ Ǭǳ ǥʎȜʦɰǳḽ

ệ Microstructure essentiellement conditionnée par la nature, la quantité et 

ȴǈ ɰǴɭǈɰʆȜʆȜɊȿ Ǭǳɸ ǴȴǴȽǳȿʆɸ ǬṭǈǬǬȜʆȜɊȿ ṓǥʎȜʦɰǳḼ ȽǈȎȿǴɸȜʎȽḼ ȽǈȿȎǈȿȂɸǳḼ 

ɸȜȴȜǥȜʎȽḼ ʷȜȿǥḼ ȴȜʆȖȜʎȽḽṔ

ệ Ex pour aluminium : 41 éléments solubles mais seulement un nombre 

restreint utilisé par addition principale et utilisable pour obtenir une 

propriété spécifique (notamment la résistance mécanique, sensibilité à 

ȴǈ ʆɰǳȽɭǳḼ ȴǈ ʆǳʬʆʎɰǳḼ ǥɊȿǬȜʆȜɊȿ Ǭǳ ʆɰǈȜʆǳȽǳȿʆ ʆȖǳɰȽȜɯʎǳḽṔ

ệ La composition, savoir -ȍǈȜɰǳ ǤȜǳȿ ȎǈɰǬǴ Ǭǳɸ ȍǈǤɰȜǥǈȿʆɸ ǬṭǈȴȴȜǈȎǳ ǳʆ Ǭǳɸ 

concepteurs de pièces

En 2019, trois alliages représentant près de 80 % des métaux non utilisés :

ệ 36% : alliages aluminium

ệ 27% ; fonte à graphite sphéroïdal

ệ 16% : fonte grise

Eṭǈʎʆɰǳɸ ǈȴȴȜǈȎǳɸ ɸɊȿʆ ʎʆȜȴȜɸǴɸ ɸǳȴɊȿ ȴǳɸ ǤǳɸɊȜȿɸ ǈɭɭȴȜǥǈʆȜȍɸ 

ệ Titane : forme complexe et notamment des formes creuses de 

ȴṭǈǴɰɊȿǈʎʆȜɯʎǳ

ệ Zinc : outillage de presse pour la plasturgie, pièces décoratives

ệ ḽ

Eṭǈʎʆɰǳɸ ǈȴȴȜǈȎǳɸ ǥɊȽȽǳ ȴǳ ȽǈȎȿǴɸȜʎȽ Ɋȍȍɰǈȿʆ Ǭǳɸ ɭɊʆǳȿʆȜǳȴɸ ȜȿʆǴɰǳɸɸǈȿʆɸ 

ṓȿɊʆǈȽȽǳȿʆ ɭɊʎɰ ȴṭǈʎʆɊȽɊǤȜȴǳṔ ɭɊʎɰ ȴǈ ɰǴǈȴȜɸǈʆȜɊȿ Ǭǳ ɭȜȂǥǳɸ ǥɊȽɭȴǳʬǳɸ ǈʦǳǥ Ǭǳɸ 

zones fines

ệ Utilisation de la fonderie sous pression

ệ Cependant, étape de transformation dangereuse (atelier magnésium 

séparé) et la Chine ayant 90% du marché mondial

Les alliages de la fonderie

9

RÉPARTITION DES UTILISATIONS DES ALLIAGES 
EN FONDERIE EN FRANCE

Source : Fédération Forge Fonderie 2019
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Ą

En première approche, deux procédés très largement répandus au niveau industriel  : 

ệ Fonderie sous pression, moulage coquille

ệ Par rapport à tous les autres ṓǥǳȿʆɰȜȍʎȎǈʆȜɊȿḼ Ǥǈɸɸǳ ɭɰǳɸɸȜɊȿḼ ɸɯʎǳǳʷǳ ǥǈɸʆȜȿȎḼ ɰȖǴɊǥǈɸʆȜȿȎḽṔṁCes procédés concernent 

ȽǈȭɊɰȜʆǈȜɰǳȽǳȿʆ ȴǳɸ ǈȴȴȜǈȎǳɸ ȿɊȿ ȍǳɰɰǳʎʬ ǚ ȴṭǳʬǥǳɭʆȜɊȿ ȿɊʆǈǤȴǳ Ǭǳ ȴǈ ǥǳȿʆɰȜȍʎȎǈʆȜɊȿṁ

ąʆȜȴȜɸǈʆȜɊȿ Ǭṭʎȿ ǈȴȴȜǈȎǳ ɸɭǴǥȜȍȜɯʎǳḼ Ǭǳ ɸɭǴǥȜȍȜǥȜʆǴɸ ʆǳǥȖȿȜɯʎǳɸ Ǭǳ ȴǈ ɭȜȂǥǳ ṓǥɊȽɭɊɸȜʆȜɊȿ Ǭǳ ȴṭǈȴȴȜǈȎǳḼ ʆǈȜȴȴǳḼ ǥɊȽɭȴǳʬȜʆǴḼ  ǳt p rocessus 

ȜȿǬʎɸʆɰȜǳȴ ṓǥǈǬǳȿǥǳḼ ʆɰǈǨǈǤȜȴȜʆǴḽṔ ǳȿȎǳȿǬɰǈȿʆ ȴṭʎʆȜȴȜɸǈʆȜɊȿ Ǭǳ ʆǳǥȖȿɊȴɊȎȜǳɸ ɸɭǴǥȜȍȜɯʎǳɸ 

ệ Petite série sur mesure  vs grande série avec des cadences importantes

Plupart des processus non automatisés demandant beaucoup de pratiques. Des opérateurs et techniciens reconnus pour leurs 

compétences et des difficultés à recruter Ą vigilance pour garder les compétences plutôt que de former des nouvelles recrues.

Les technologies de la fonderie

10

Moulage 
coquille et BP

Fonderie sous 
pression

Centrifugation Cobapress Squeeze 
casting

Semi -solid

Fonte +++

Acier +

Al +++ +++ + + +

Zn ++

Cu + + +

Mg + + +

Pb +

UTILISATION DES PROCäDäS  EN MOULE MäTALLIQUE DANS L®INDUSTRIE

Source : CTIF 2020
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21 320 emplois répartis sur 312 

établissements en 2019

ệ Sur les 4 codes NAF (fonte ; 2451Z, 

acier : 2452Z, métaux légers : 2453Z 

et non ferreux : 24 54Z)

Dont la taille moyenne est de 67 salariés 

mais avec une grande disparité sur la 

taille des établissements :

ệ Plus de 1500 emplois sur le site de 

PSA Charleville par exemple 

Répartition géographique des fonderies françaises -
tous marchés

11

RÉPARTITION DES SITES INDUSTRIELS DE FONDERIE EN FRANCE

Source : Données URSSAF - Retraitement logiciel SPIEO -HELEVATO
Mise en forme Géoclip ²géocodage de 306 sites ²taille de la sphère : estimation des effectifs
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Effectifs des fonderies françaises - tous marchés

12

EFFECTIFS DES SITES INDUSTRIELS DES FONDERIES FRANÇAISES

Code NAF :
2451Z : fonderie de fonte
2452Z : fonderie d®acier
2453Z : fonderie de métaux légers
2454Z : fonderie d®autres mĄtaux

Taux de croissance 
annuel (TAM) des 

effectifs entre 2015 et 
2019

-1,8%

-1,9%

-4,5%

-2,3%

-2,4%

Représentation des fonderies par 4 codes NAF dont deux représentant 71% 

des effectifs en 2019.

Une décroissance de -2,4% par an entre 2015 et 2019
ệ «ǈ ɭȴʎɸ ȎɰǈȿǬǳ ȖǴȽɊɰɰǈȎȜǳ Ǭǳɸ ǳȍȍǳǥʆȜȍɸ ɸǳ ɸȜʆʎǳ ǥȖǳʷ ȴǳɸ ȍɊȿǬǳʎɰɸ ǬṭǈǥȜǳɰ ǈʦǳǥ -

4,4% de TAM 

Source : Données URSSAF - Retraitement logiciel SPIEO -HELEVATO
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SYNTHESE

I. 21 320 emplois comptabilisés sur 312 établissements en 2019

II. Un savoir faire de la fonderie : utilisation de procédés en moule métallique x 

particularités des alliages utilisés

III.ᶣᶦể Ǭǳɸ ǈȴȴȜǈȎǳɸ ǚ Ǥǈɸǳ ǬṭǈȴʎȽȜȿȜʎȽ ǳʆ ᶤᶣể Ǭǳ ȍɊȿʆǳɸ

IV. Chaine de valeur de la fonderie en 4 périmètres principaux :

ệ Conception des pièces et des outillages

ệ >ɰǴǈʆȜɊȿḼ ʎʆȜȴȜɸǈʆȜɊȿ ǳʆ ȽǈȜȿʆǳȿǈȿǥǳ ǬṭɊʎʆȜȴȴǈȎǳɸ

ệ Processus de fusion et moulage

ệ Parachèvement et finition des pièces

V.Un taux de décroissance annuel sur les dernières années de -2,4% pour les  

fonderies françaises: 

ệ -4,5% pour les fonderies en acier

ệ -2,3% pour les fonderies de fonte

13

La fonderie en France
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Descriptif de la filière fonderie 
automobile française

14

2
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Industrie automobile (notamment les constructeurs) représentant le premier 

marché applicatif de la fonderie avec 45% de la production en volume.

ệ 60% des facturations respectivement des fondeurs de fonte et de 

métaux légers en 2018

Majorité des fondeurs automobile sur des moyennes et grandes séries :

ệ Quelques niches hautes gammes ou de pièces sur mesure 

ệ A noter des fondeurs sur la question des poids lourds, remorques 

tracteurs sur des plus petites séries et ou la fonte est encore une 

grande part des besoins.

Evolution de la production de la construction automobile influant fortement 

sur la demande adressée aux fondeurs. : 

ệ Contraction en 2019 du marché : -2,9% en France et -11,1% en Europe

Forte évolution des besoins : 

ệ =ǈȜɸɸǳ Ǭǳ ȴǈ ɭǈɰʆ Ǭǳ ȴǈ ȍɊȿʆǳ ǈʎ ɭɰɊȍȜʆ Ǭǳ ȴṭǈȴʎȽȜȿȜʎȽ ɭɊʎɰ ʎȿ 

allégement de la masse à vide

ệ Rattrapage fiscal de la TICPE et scandales médiatiques sur le diesel 

: -10 pts de motorisation diesel entre 2013 et 2019 en France

Ą Besoin de diversification de la production + intégration de moyens 

ɭɊʎɰ ȴǈ ɭɰɊǬʎǥʆȜɊȿ Ǭǳ ɭȜȂǥǳɸ Ǭǈȿɸ Ǭǳɸ ǈȴȴȜǈȎǳɸ ǬṭǈȴʎȽȜȿȜʎȽ

Les particularités de la fonderie automobile

15

Automobile, 
Poids lourds et 
équipements

45%

Batiment, voirie
25%

Mécanique (TP, 
énergie, 
agricole, 
pompes¤)

21%

Ferroviaire, 
aéronautique et 

naval
4%

Equipements 
électriques

4%

Culinaire, art, 
luxe, loisirs, 
mĄdical¤

1%

RÉPARTITION DES SECTEURS APPLICATIFS 
PRINCIPAUX DE LA FONDERIE EN FRANCE

Source : Fédération Forge Fonderie 2019
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9
13

4
2

5 4 3 2

23

12

NOMBRE DE PIÈCES  DE FONDERIE

HABITACLE/STRUCTURE CHASSIS MOTORISATION ÉLECTRIQUE MOTORISATION ICE

Source : Roland Berger 2020
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ðǳʎȴǳȽǳȿʆ ɯʎǳȴɯʎǳɸ ɭɰɊǥǴǬǴɸ  ǈʎȭɊʎɰǬṭȖʎȜ ȴǈɰȎǳȽǳȿʆ ʎʆȜȴȜɸǴɸ  ḻ

ệ Moulage en coquille (Gravity Die Casting) consistant à remplir par gravité un moule 

en acier (mono ou multi -empreintes) :

² åȴʎʆɍʆ Ǭǳɸ ǈȴȴȜǈȎǳɸ ǬṭǈȴʎȽȜȿȜʎȽ Ǭǳ ɭɰǳȽȜȂɰǳ ȍʎɸȜɊȿ 

² 100 000 grappes de coulée par outillage

² Utilisation de carrousel (5 à 6 outils) pour les plus grandes cadences

² Réalisation de pièces creuses (débourrage thermique ou mécanique du noyau) 

ou pièces mécaniques sollicitées  : culasse, maitre cylindre de frein, support 

ȽɊʆǳʎɰḼ ɭȜȂǥǳɸ Ǭǳ ɸʆɰʎǥʆʎɰǳḼ ḽ

ệ Moulage basse pression (Low Pressure Die Casting) consistant à injecter 

ʦǳɰʆȜǥǈȴǳȽǳȿʆ ṓǚ ȍǈȜǤȴǳ ʦȜʆǳɸɸǳṔ ȴǳ ȽǴʆǈȴ ȴȜɯʎȜǬǳ ǚ ɭǈɰʆȜɰ Ǭṭʎȿ ȍɊʎɰ ɭȴǈǥǴ ɸɊʎɸ ȴǳ 

moule :. 

² MʬǥȴʎɸȜʦǳȽǳȿʆ ɰǴɸǳɰʦǴǳ ǚ ȴǈ ʆɰǈȿɸȍɊɰȽǈʆȜɊȿ Ǭǳɸ ǈȴȴȜǈȎǳɸ ǬṭǈȴʎȽȜȿȜʎȽ

² Qualité des pièces réalisées supérieure à celle des pièces en moulage coquille 

² Ex de pièces : jantes ou culasses

ệ Squeeze casting indirect (Indirect Squeeze Casting) : procédé de fonderie peu 

répandu (excepté en Asie)

² Faible vitesse (0,5 m/s) mais très forte pression (> 100 à 150 Mpa) lors de la 

solidification

² Qualité équivalente ou supérieure au moulage coquille avec une forte 

précision dimensionnelle (near -net -shape) avec traitement thermique si 

nécessaire

Les procédés industriels I

17
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ệ Fonderie sous pression (High Pressure Die Casting) consistant à injecter le métal 

liquide à grande vitesse (50 m/s aux attaques) et à lui appliquer une très forte 

pression (80 à 100 MPa) pendant la solidification. 

² Pièces en aluminium Ǭǳ ǬǳʎʬȜȂȽǳ ȍʎɸȜɊȿ ṓ!ȴðȜᶩ>ʎᶣḼ !ȴðȜᶡᶢḼ !ȴðȜᶡᶠµȎḽṔḼ ȽǈȜɸ 

également Ǭṭǈʎʆɰǳɸ ǈȴȴȜǈȎǳɸ ṓǬɊȿʆ ʷȜȿǥḼ ǥʎȜʦɰǳ ǳʆ ȽǈȎȿǴɸȜʎȽṔ

² Deux types de chantiers de moulage utilisés : 

Å des presses dites à chambre froide (aluminium, magnésium, laiton, plomb) 

Å Des presses dites à chambre chaude (zamak, magnésium).

² Nombreux avantages :

Å Forte productivité (temps de cycle court, forte automatisation),

Å Des pièces à forte précision dimensionnelle (near -net -shape) et à faible 

épaisseur. 

Å Process de fonderie le plus économique pour des grandes séries. 

Å En revanche, nombreuses limitations : porosités, caractéristiques 

mécaniques (statique et dynamique) et impossibilité de réaliser des zones 

creuses non démoulables. 

² EǴǤɊʎǥȖǴ Ƚǈȭǳʎɰ ȴǳ ȽǈɰǥȖǴ ǈʎʆɊȽɊǤȜȴǳ ɭɊʎɰ ȴṭǈȴʎȽȜȿȜʎȽ ṓǤȴɊǥɸ ȽɊʆǳʎɰḼ ǥǈɰʆǳɰ 

ǬṭǳȽǤɰǈʭǈȎǳḼ ǥɊȴɊȿȿǳ Ǭǳ ǬȜɰǳǥʆȜɊȿḼ ǥǈɰʆǳɰ ǬṭȖʎȜȴǳḼ ḽṔ ǳʆ ȴǳ ȽǈȎȿǴɸȜʎȽ ṓʦɊȴǈȿʆṔ

Nouvelles tendances (vues dans les prochaines sections)   : 

ệ Automatisation et robotisation des processus, création de lignes de production

ệ ȜȿʆǴȎɰǈʆȜɊȿ Ǭǳɸ ʆǳǥȖȿɊȴɊȎȜǳɸ Ǭǳ ȴṭ ȜȿǬʎɸʆɰȜǳ Ǭʎ ȍʎʆʎɰ ǬɊȿʆ ȴǈ ɸȜȽʎȴǈʆȜɊȿ ǳʆ ȴǈ 

ʆɰǈǨǈǤȜȴȜʆǴḼ ȍǈǤɰȜǥǈʆȜɊȿ ǈǬǬȜʆȜʦǳ ȜȿǬȜɰǳǥʆǳḽ

ệ Interrogation sur la très haute pression

Les procédés industriels II

18
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Ą La typologie des entreprises de la fonderie automobile

19

Autres acteurs
27%

PSA, RENAULT, 
VOIT
28%DYNAFOND, 

AB FONDERIE, 
ALTY¤

1%

LE BELIER
1%

MBF
2%

JIE
3%

FAVI
3%

SAB
4%

LIBERTY
4%

SAINT JEAN
4%

GMD
10%

LINAMAR
14%

PRINCIPAUX ACTEURS SELON L®ETUDE ROLAND BERGER

TOP 6 : 39%

TOP 12 : 47%

Fonderie captive : 25 à 30%

!ȿǈȴʭɸǳ ǥɊȽɭȴǴȽǳȿʆǈȜɰǳ ǬṭoM«Mĝ!þÂ ḻ

205 entreprises analysées

82 AYANT DES ACTIVITÉS DANS 
L®AUTOMOBILE

+ 13 poids lourds (7 spécifiques)
+ 22 matériels agricoles  et 

autres (8 spécifiques)

Source : EDEC Automobile - Roland Berger 2020 -total : 2 milliards d®euros
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Ą La cartographie des fonderies automobiles françaises

20

RECENSEMENT DES SITES AYANT DES ACTIVITÉS POUR 
L®AUTOMOBILE

Source : recherche Helevato ²géolocalisation de 97 sites ²disques 
propositionnels aux effectifs en 2019
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SYNTHESE

I.ᶤᶥể Ǭǳ ȴǈ ɭɰɊǬʎǥʆȜɊȿ ȍɰǈȿǨǈȜɸǳ Ǭǳɸ ȍɊȿǬǳɰȜǳɸ ɭɊʎɰ ȴṭǈʎʆɊȽɊǤȜȴǳḼ ȴǳɸ ɭɊȜǬɸ ȴɊʎɰǬɸ 

et les équipements

II.60% des facturations respectivement des fondeurs de fonte et de métaux légers 

en 2018

III. 97 sites sur des productions automobile, poids lourds et matériels agricoles

ệ TOP 6 : 39% du CAHT

ệ TOP 12 : 47% du CAHT

ệ Fonderie captive : 25 à 30% du CAHT

IV.La m ajorité des fondeurs automobile sur des moyennes et grandes séries: 

sǳʎȴǳȽǳȿʆ ɯʎǳȴɯʎǳɸ ɭɰɊǥǴǬǴɸ  ǈʎȭɊʎɰǬṭȖʎȜ ȴǈɰȎǳȽǳȿʆ ʎʆȜȴȜɸǴɸ 

ệ Moulage en coquille (Gravity Die Casting), moulage basse pression (Low 

Pressure Die Casting), squeeze casting indirect (Indirect Squeeze Casting) et 

fonderie sous pression (High Pressure Die Casting)

V. «ṭǴvolution de la production de la construction automobile influant fortement 

sur la demande adressée aux fondeurs. : -11,1% en Europe 

21

Descriptif de la filière fonderie automobile française
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Cartographie des métiers de 
la filière fonderie automobile 
française3

22
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.ĘØÀĤêĉĂ ÓʪĨĂ× ÍÀĘĤĉâĘÀĕçê× Ó×Ĝ āØĤê×ĘĜ

Objectifs principaux : 

ệ Identifier les métiers principaux à partir des entretiens et 

Ǭǳ ȴṭǈȿǈȴʭɸǳ ǬɊǥʎȽǳȿʆǈȜɰǳ

ệ Déterminer leurs importances pour proposer des 

analyses plus poussées par la suite

Proposition de la cartographie selon 8 familles de métiers :

ệ Développer Ṝcollaborer :  management de la gestion 

ȖʎȽǈȜȿǳḼ ȎǳɸʆȜɊȿ Ǭǳ ɭɰɊȭǳʆɸḽ

ệ Produire ṜɸǳɰʦȜɰ ḻ ɭɰɊǬʎǥʆȜɊȿḼ ɸǳɰʦȜǥǳɸḼ ȽȜɸǳ ǳȿ ɬʎʦɰǳḽ

ệ Innover Ṝsolutionner : R&D, développement, études, 

ǥɊȿǥǳɭʆȜɊȿḽ

ệ Soutenir : informatique, maintenance, amélioration 

ǥɊȿʆȜȿʎǳḽ

ệ ÂɰȎǈȿȜɸǳɰ ḻ ɭȴǈȿȜȍȜǥǈʆȜɊȿ ɊɰȎǈȿȜɸǈʆȜɊȿḼ ȽǴʆȖɊǬǳḽ

ệ Techno -ɸʆɰʎǥʆʎɰǳɰḼ ǥɊȽɭʆǈǤȜȴȜʆǴḼ ǥɊȿʆɰɍȴǳḼ èoḽ

ệ åɰɊȭǳʆǳɰ ḻ ʦǳȿʆǳḼ ȜȿɸʆǈȴȴǈʆȜɊȿḼ ȴɊȎȜɸʆȜɯʎǳḽ

ệ Focaliser : métiers de la stratégie et de la direction
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30 MÉTIERS DANS UNE PREMIÈRE LISTE

ệ Création à partir des fiches de la métallurgie, de la Fédération Forge 

fɊȿǬǳɰȜǳ ǳʆ Ǭǳ ȴṭǈȿǈȴʭɸǳ Ǭǳ ᶣᶤᶧ Ɋȍȍɰǳɸ ǬṭǳȽɭȴɊȜ

! ɭǈɰʆȜɰ Ǭǳɸ ɭɰǳȽȜǳɰɸ ɰǳʆɊʎɰɸḼ ɭɰɊɭɊɸȜʆȜɊȿ Ǭṭʎȿǳ NOUVELLE LISTE DE 22 

MÉTIERS SPÉCIFIQUES aux nouveaux entretiens et aux répondants aux 

questionnaires

ệ ḽ ʆɊʎʆ ǳȿ ȎǈɰǬǈȿʆ Ǭǳɸ ȽǴʆȜǳɰɸ ȿɊȿ ɸɭǴǥȜȍȜɯʎǳɸ

En complément analyse quantitative de 47 MÉTIERS pour voir 

ȴṭǴʦɊȴʎʆȜɊȿ ǚ ȽɊʭǳȿ ʆǳɰȽǳ Ǭǳɸ ǥɊȿɸǴɯʎǳȿǥǳɸ Ǭǳɸ ɭɰɊȭǳǥʆȜɊȿɸ Ǭǳ èɊȴǈȿǬ 

Berger

Cartographie des métiers analysés ʜhiérarchisation des 
métiers

24

CHOIX DES METIERS POUR LA SUITE 

DE LA MISSION
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Cartographie complètes des métiers analysés lors 
de la mission de la fonderie

25
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CONCEPTEUR(TRICE) DES 
OUTILLAGES

POTEYEUR(SE)

CONDUCTEUR(TRICE) 
Eṭu·ðþ!««!þuÂ·ð EM µÂą«!gM

MONTEUR(SE) / 
OUTILLEUR(SE) DE FORME

OPÉRATEUR(TRICE) EN 
FONDERIE CIRE PERDUE

EBARBEUR -ÉBAVUREUR

SOUDEUR

METROLOGUE

OPÉRATEUR(TRICE) TRAITEMENT 
THERMIQUE

TECHNICIEN(NE) DE MAINTENANCE 
DES PROCESSUS 

(ELECTROMECANICIEN)

RESPONSABLE HSE

RESPONSABLE EXPORT

TECHNICO -COMMERCIAL(E)

µ!·!gMè EṭNçąuåM

>oMfṓfMṔ EṭNçąuåM

RESPONSABLE 
SÉCURITÉ

APPROVISIONNEUR(SE)

AJUSTEUR(SE) 
REPRENEUR(SE) 
EṭÂąþu««!gM

PROJECTEUR(TRICE) / 
DESSINATEUR (TRICE)  DE 

PIECES POUR LA FONDERIE

DHARGÉE 
Eṭu·Eąðþèu!«uð!þuÂ·

CONDUCTEUR(TRICE) DE 
COMMANDE NUMERIQUE 

Eṭąðu·!gM

ANALYSTE MATIÈRES

CONTROLEUR(SE) 
QUALITE

AUTOMATICIEN(NE)

OPERATEUR(TRICE) DE FUSION

SPECIALISTE CALCUL ET 
SIMULATION

GRENAILLEUR

ACHETEUR(SE)

OPERATEUR(TRICE) DE 
CONTRÔLE VISUEL

REDRESSEUR

RESPONSABLE SUPPLY -
CHAIN

ROBOTICIEN(NE)

RESPONSABLE DE 
PRODUCTION

TECHNICIEN(NE) 
METHODES

AGENT LOGISTIQUE

RESPONSABLE 
ORDONNANCEMENT

TECHNICIEN(NE) DE 
PRODUCTION

TECHNICIEN(NE) CND

FRAISEUR - USINEUR

OPÉRATEUR(TRICE) EN 
FONDERIE DE FONTE

MÉCANICIEN(NE) QUALIFIÉ(E))
MAINTENANCE

OPÉRATEUR(TRICE) 
MULTIACTIVITÉS NON 

QUALIFIÉ(E) 

CARISTE

MOULEUR(SE) -
NOYAUTEUR(SE)
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Acheteur(se)

Agent logistique

Ajusteur(se) repreneur(se) d'outillages

Approvisionneur(se)

Automaticien(ne)

Cariste

Chef(fe) d'équipe

Concepteur(trice) des outillages

Concepteur(trice) méthodes / 

industrialisation

Conducteur(trice) de commande 

numérique d'usinage

Conducteur(trice) d'installations de 

moulage

Contrôleur(se) qualité

Ebarbeur(se) - Ebavureur(se)

Fraiseur - usineur

Grenailleur(se)

Manager d'équipe

Mécanicien qualifié maintenance

Métrologue

Monteur(se) / outilleur(se) de forme

Mouleur(se) Noyauteur(se)

Opérateur(trice) de contrôle visuel

Opérateur(trice) de fusion

Opérateur(trice) de traitement thermique

Opérateur(trice) en fonderie cire perdue

Opérateur(trice) en fonderie de fonte

Opérateur(trice) multi activités non 

qualifié(e)

Poteyeur(se)

Préparateur(trice) de matières

Projecteur(trice)/dessinateur(trice) de 

pièces pour la fonderie

Redresseur(se)

Responsable cybersécurité

Responsable de production

Responsable export

Responsable HSE

Responsable supply -chain

Responsable ordonnancement

Responsable sécurité

Roboticien(ne)

Soudeur(se) - Chaudronnier

Spécialiste calcul et simulation

Spécialiste métallurgie

Technicien(ne) CND

Technicien(ne) de maintenance des 

processus (électromécanicien(ne))

Technicien(ne) de production

Technicien(ne) méthodes

Technico -commercial(e)

50 métiers analysés durant la mission

26

47 métiers existant déjà dans les entreprises interrogées
Métiers analysés et représentant 94% des effectifs des 
établissements  en 2020
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Première analyse selon une matrice : niveau de qualification x 
poids des effectifs  

Base 100 : 
métier le 

plus 
représenté

EFFECTIFS EN BASE 100

Hiérarchisation des métiers sur un graphique : 

ệ Permettant de positionner les métiers selon le volume sur le 

territoire et le niveau de qualification. 

² Le métier le plus présent dans le périmètre de la fonderie 

automobile est noté à ȴṭȜȿǬȜǥǳ ᶡᶠᶠ ɸʎɰ ȴṭǈʬǳ Ǭǳɸ ʦɊȴʎȽǳɸṁ 

² Volume estimé : ǥǈȴǥʎȴ Ǭṭʎȿ ʦɊȴʎȽǳ ɸʎɰ ʎȿǳ ǴǥȖǳȴȴǳ Ǭǳ ᶡ ǚ ᶡᶠᶠ 

Ǭʎ ȿɊȽǤɰǳ Ǭǳ ɸǈȴǈɰȜǴɸ ɸʎɰ ȴǳ ɭǴɰȜȽȂʆɰǳ ǚ ɭǈɰʆȜɰ Ǭṭʎȿǳ ǳɸʆȜȽǈʆȜɊȿ 

² Niveau de qualification : analyse des métiers par rapport aux 

entretiens et fiches métiers

ệ Priorisation des emplois à partir du positionnement

NI
VE

AU
 D

E 
Q

UA
LI

FI
CA

TI
O

N

Métier A

Métier B
Métier C

Métier D

Métier E
Opérateurs

Techniciens et 
employés

Ingénieurs et 
cadres
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Répartition des emplois dans les fonderies 
automobiles

28

RäPARTITION DES EMPLOIS SELON L®EFFECTIF (BASE 100) ET LE NIVEAU DE QUALIFICATION

Opérateurs

Techniciens et 
employés

Ingénieurs et 
cadres

Trois métiers 
fortement 

représentés

MĄtiers c¸ur du 
savoir -faire des 

entreprises

Métiers de résolution de 
problèmes et de 
développement

Logique d®appui et de 
concentration de l®expertise

Base 100 : métier le 
plus représenté

NI
VE

AU
 D

E 
Q

UA
LI

FI
CA

TI
O

N

EFFECTIFS EN BASE 100

MĄtiers d®amĄlioration, de 
réglage et de maintien

Source : entretiens + comparaison avec données SPIEO -HELEVATO ²96% des salariés de la filière ²suppression sur le graphique 
des métiers ayant un effectif de moins de 2 salariés dans les entreprises (ex : les responsables)
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«ǈɰȎǳ ȽǈȭɊɰȜʆǴ ǬṭɊɭǴɰǈʆǳʎɰɸ ɯʎǈȴȜȍȜǴɸ ḻ ᶤᶤể
ệ 43% dans la transformation des métaux

uȿʆǴȎɰǈʆȜɊȿ ǬṭɊɭǴɰǈʆǳʎɰɸ ɭǳʎ ɯʎǈȴȜȍȜǴɸ ḻ ᶡᶨể Ǭǳɸ ǳȍȍǳǥʆȜȍɸ 

analysés
ệ Dans la fourchette des autres secteurs de la transformation des 

métaux (17%)

3 métiers fortement présents sur les sites industriels de 

fonderie automobile (24% des effectifs) : 
ệ Opérateur(trice) de fusion

ệ >ɊȿǬʎǥʆǳʎɰṓʆɰȜǥǳṔ ǬṭȜȿɸʆǈȴȴǈʆȜɊȿɸ Ǭǳ ȽɊʎȴǈȎǳ

ệ >ɊȿǬʎǥʆǳʎɰṓʆɰȜǥǳṔ Ǭǳ ǥɊȽȽǈȿǬǳɸ ȿʎȽǴɰȜɯʎǳɸ ǬṭʎɸȜȿǈȎǳ

Majorité des métiers étant représentés par 100 à 300 individus 

en France

Répartition des emplois dans les fonderies automobiles II

29

RÉPARTITION DES EMPLOIS PAR CATÉGORIES 
SOCIO-PROFESSIONNELLES 

Opérateurs non 
qualifiés

18%

Opérateurs 
qualifiés

44%

Techniciens
15%

Employés
6%

Professions 
intermédiaires et 

techniciens 
supérieurs

5%

Cadres et 
professions 
intel. Sup.

12%

Source : entretiens + comparaison avec données du logiciel SPIEO -
HELEVATO, grille INSEE, total : 12 690 salariés
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Ą Savoir- faire dans les fonderies automobiles : évolution

30

Peu de qualification

Supérieur

EFFECTIFS
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Supérieur
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2030

2020

1980

Peu de qualification

Supérieur

EFFECTIFS

Q
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O
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2000

Une forte évolution des 
porteurs du savoir -faire et 
de l®expertise 

Concentration de 
l®expertise dans les 
qualifications supérieures  
+ forte externalisation du 
fait de la complexité des 
systèmes de production

Pierre angulaire du savoir -
faire : techniciens et 
ingénieurs

Ouvriers hautement qualifiés 
ayant le savoir -faire 
indispensable

AUTOMATISATION + 
CONSOLIDATION  DES GROUPES +
INVESTISSEMENTS DANS 
L®INDUSTRIE DU FUTUR

POIDS DES MATERIAUX + 
AUGMENTATION DES METIERS 
AVAL (et parfois amont de 
conception)INVESTISSEMENTS 

DANS DES PROCESSUS 
INDUSTRIELS

Diminution des métiers 
spécifiques de la fonderie 
pour des métiers génériques
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Ą

Multitude de métiers en lien avec des activités spécifiques : 

ệ åɊʆǳʭǈȎǳ ḻ ʆǳǥȖȿȜɯʎǳ ǬṭǳȿǬʎǥʆȜɊȿ Ǭṭʎȿ ȽɊʎȴǳ Ǭǳ ȴȜɯʎȜǬǳ ɭɰɊʆǳǥʆǳʎɰ ɭɊʎɰ ȍǈǥȜȴȜʆǳɰ ȴǳ ǬǴȽɊʎȴǈȎǳ

ệ gɰǳȿǈȜȴȴǈȎǳ ḻ ʆǳǥȖȿȜɯʎǳ Ǭǳ ɭɰɊȭǳǥʆȜɊȿ Ǭǳ ȽȜǥɰɊǤȜȴȴǳɸ ɸʎɰ ȴǈ ɸʎɰȍǈǥǳ Ǭṭʎȿ ɊǤȭǳʆ ɭɊʎɰ ǳȿ ȽɊǬȜȍȜǳɰ ȴǈ ɸʎɰȍǈǥǳ ǳʆ ǬǴǥǈɭǳɰ

ệ Noyautage : fabrication de noyaux pour insérer dans un moule pour former les parties creuses d'une pièce coulée

ệ Ebavurage Ṝébarbage : technique de suppression des surplus involontaires de matière

ệ ḽ

Existence des métiers spécifiques : 

ệ Processus industriel avec des taches manuelles

ệ Poids de la fonte dans les alliages utilisés

ệ Grandes séries : taches répétitives remplissant un ou plusieurs ETP

ệ Eǈȿɸ ȴǳ ǥǈɸ Ǭǳ ʆɰȂɸ ɭǳʆȜʆǳɸ ɸǴɰȜǳɸ ḻ ɭǈɸ Ǭǳ ɭɊɸɸȜǤȜȴȜʆǴ ǬṭȜȿʦǳɸʆȜɰ Ǭǈȿɸ Ǭǳɸ ǈʎʆɊȽǈʆȜɸǈʆȜɊȿɸḼ ǬȜȍȍȜǥʎȴʆǴ ǚ ȽǈȜȿʆǳȿȜɰ ʎȿ ȿȜʦǳǈʎ

Ǭṭǳʬǥǳȴȴǳȿǥǳ Ą externalisation de plus en plus courante

Facteurs de suppression des métiers spécifiques : 

ệ Automatisation et robotisation

ệ MʦɊȴʎʆȜɊȿ Ǭǳɸ ǥǈɰǈǥʆǴɰȜɸʆȜɯʎǳɸ Ǭǳ ȴṭǈȴȴȜǈȎǳ ṓǳʬ ḻ ɸʎɰ ȴǳɸ ʆɰǈȜʆǳȽǳȿʆɸ Ǭǳɸ ɭȜȂǥǳɸṔ

ệ Changement de processus industriels : gestion de lignes/ilots de production

!ɭɭǈɰȜʆȜɊȿ Ǭṭʎȿǳ ȴɊȎȜɯʎǳ ṥéchelle de résolution de problèmes » x «spectres des activités traitées » : 

ệ Opérateur de machines Ą régleur de fonderie Ą spécialiste 

ệ Ouvrier polyvalent / conducteur de ligne Ą Adjoint technique Ą Responsable Unité de production Autonome

ệ Conducteur de ligne : gestion  de façon autonome une ligne de production

ệ !ǬȭɊȜȿʆ ʆǳǥȖȿȜɯʎǳ ḻ ɭɰǳȽȜǳɰ ǴǥȖǳȴɊȿ Ǭǳ ȴǈ ȽǈȠʆɰȜɸǳ ǬṭǈʆǳȴȜǳɰ Ǭǳʦǈȿʆ ǈɭɭȴȜɯʎǳɰ ǳʆ ɸṭǈɸɸʎɰǳɰ ɯʎǳ ȴǳɸ ɸʆǈȿǬǈɰǬɸ ǴʆǈǤȴȜɸ ɸɊȜǳȿʆ 

ɰǳɸɭǳǥʆǴɸ ṓȎǈȽȽǳɸḼ ȿɊʆǳɸ Ǭǳ ɸǳɰʦȜǥǳḼ ȜȿɸʆɰʎǥʆȜɊȿɸ Ǭǳ ɭɊɸʆǳḼ ǥɊȿɸȜȎȿǳɸ Ǭǳ ɯʎǈȴȜʆǴḼ ǥȖǳȽȜȿ Ǭǳ ǥɊȿʆɰɍȴǳḽṔ

8ĳĉûĨĤêĉĂ Ó×Ĝ āØĤê×ĘĜ ÓÀĂĜ ûʪĉĘâÀĂêĜÀĤêĉĂ

31
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Autre analyse : difficultés de recrutements

32

Base 100 : métier le 
plus représenté

EFFECTIFS EN BASE 100

M
ÉT

IE
RS

 E
N 

TE
NS

IO
N

Fort

Moyen

Faible

Non

DIFFICULTÉS DE RECRUTEMENTS : PERCEPTION DES ENTREPRISES

Des difficultés de 
recrutement 

récurrentes dans 
l®industrie et 

notamment la 
métallurgie

Peu de tension sur le recrutement 
des métiers de la fonderie : faible 

turn -over et décroissance des 
besoins

Image négative de ces métiers 
associés a la fonderie et 

compétences rares

Source : entretiens + traitements HELEVATO ²96% des salariés de la filière ²suppression sur 
le graphique des mĄtiers n®ayant pas de mutations ou n®Ątant pas nouveaux
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SPÉCIFICITÉS DES MÉTIERS DES FONDERIES 

EM «ṭ!ąþÂµÂ=u«M

Autres matrices proposées

33

NOUVEAUX MÉTIERS DES FONDERIES DE 

«ṭ!ąþÂµÂ=u«M

Les nouveautés métiers non spécifiques à la fonderie : 
Industrie du futur

Fabrication additive

Des évolutions technologiques dans les métiers de la 
fonderie : automatisation, robotisation et investissements 

nouvelles technologies de moulage

>ɊȿǬʎǥʆǳʎɰɸṓʆɰȜǥǳɸṔ ǬṭȜȿɸʆǈȴȴǈʆȜɊȿɸ Ǭǳ ȽɊʎȴǈȎǳ
Opérateurs(trices) de fusion

Opérateurs(trices) en fonderie de fonte

Concepteurs(trices) méthodes/industrialisation
Spécialistes calcul et simulation

Concepteurs(trices) des outillages
Spécialistes métallurgie

Mouleur(ses) -noyauteur(se)
Opérateurs(trices) en fonderie cire perdue

EN ANNEXE
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«ṭǴʦɊȴʎʆȜɊȿ ǈʎʆɊȽɊǤȜȴǳ ʆɰȂɸ ɰǈɭȜǬǳ ɊǤȴȜȎǳǈȿʆ ȴǳɸ ǳȿʆɰǳɭɰȜɸǳɸ ǚ ɸṭǈǬǈɭʆǳɰ ǈʎ ɯʎɊʆȜǬȜǳȿ ḻ Ǭǳɸ ǥɊȽɭǴʆǳȿǥǳɸ ɸɊʎȖǈȜʆǴǳɸ ǥȖǈȿȎǳǈȿʆ et 

évoluant.

Le manque de ressources disponibles , les problèmes de mobilité Ǭǳɸ ǥɊȴȴǈǤɊɰǈʆǳʎɰɸ ɸʎȜʆǳ ǈʎʬ ȍǳɰȽǳʆʎɰǳɸ ǬṭʎɸȜȿǳɸḼ ȴǳɸ distances 

géographiques ǳȿʆɰǳ ȴǳɸ ǴʆǈǤȴȜɸɸǳȽǳȿʆɸ ǬṭǳȿɸǳȜȎȿǳȽǳȿʆɸ ṓǬǳ ȽɊȜȿɸ ǳȿ ȽɊȜȿɸ ȿɊȽǤɰǳʎʬ ǳʆ ǈʎ ǥɊȿʆǳȿʎ ʦȜǳȜȴȴȜɸɸǈȿʆṔ ǳʆ ȴǳɸ ȴȜǳʎʬ Ǭǳ 

ʆɰǈʦǈȜȴḼ ȴṭâge moyen entre 42 et 52 ans,  poussent les entreprises de la filière fonderie automobile à chercher elles -mêmes des solutions:

Besoins:

Stratégies contre le manque de compétences

34

Création de 
clusters autour de 
la fonderie avec la 

partie formation

CrĄation d®un organisme de 
formation: Métallurgie, 
procédés de fonderie, 

usinage, sécurité, conduite 
d®installations robotiques 

automatisées

Mise en place de 
CQPM certifications 

spécifiques 
métallurgie avec le 
support de l®UIMM

Partenariat avec les 
lycées techniques de 
proximitĄ afin d®adapter 
les programmes et créer 

une dynamique au 
niveau de la formation

Moyens pour 
développer les 
écoles en internes 
et aides pour créer 
les supports et les 
reconnaitre

Aides aux 
logements  pour les 
jeunes qui ont des 
problématiques 
géographiques

Être visibles auprès 
des différentes 
institutions afin de 
faciliter le 
recrutement
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SYNTHESE

I. Des métiers en majorité chez les opérateurs non qualifiés et qualifiés (62%)

II.Une migration et une concentration du savoir -ȍǈȜɰǳ ǳʆ Ǭǳ ȴṭǳʬɭǳɰʆȜɸǳ ǥȖǳʷ ȴǳɸ 

techniciens et les ingénieurs

ệ fɊɰʆǳ ɭɊʆǳȿʆȜǈȴȜʆǴ Ǭṭʎȿǳ ǳʬʆǳɰȿǈȴȜɸǈʆȜɊȿ Ǭǈȿɸ ȴǳɸ ǈȿȿǴǳɸ ȍʎʆʎɰǳɸ

III.Des difficultés de recrutement sur des métiers de la maintenance et de la 

fonderie (image peu positive et pas de visibilité des parcours)

IV. Très faible turn -over dans les métiers de la fonderie

V. Des nouveaux métiers non spécifiques à la fonderie mais en lien avec le 

ǬǴʦǳȴɊɭɭǳȽǳȿʆ Ǭǳ ȴṭȜȿǬʎɸʆɰȜǳ

VI. Des stratégies internes de développement des compétences

35

Cartographie des métiers de la filière fonderie automobile 
française
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Evolutions de la filière dans les 
années futures et impacts sur 
les entreprises

36

4
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6 évolutions du marché selon Roland 
Berger

Allègement des véhicules pour répondre aux 
impératifs de diminution de CO2

Diminution des ventes de véhicules et des 
changements de groupe motopropulseur

Pénétration des pièces moulées en métaux 
non ferreux

Rétrécissement du segment du moteur diesel

Légère augmentation du segment des 
moteurs à essence, passage aux véhicules 
hybrides

Electrification et développement de nouveaux 
habitacles et châssis

5 défis pour les fondeurs automobiles français 
définis grâce aux entretiens

Evolutions de la fonderie automobile entre 2020 et 
2025/2030

37

AUGMENTATION 
DE LA PART DE 

METAUX 
LEGERS

INVESTISSEMENT 
DANS DE 

NOUVEAUX 
PROCEDES

AMELIORATION 
PAR 

«ṭu·þMgè!þuÂ· 
EM «ṭu·EąðþèuM 

DU FUTUR

DEVELOPPEMENT 
AMONT AVAL

RECHERCHE DE 
NOUVEAUX 
MARCHES
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Enjeu 1 : PÀĘĤ Ó× ûʪÀûĨāêĂêĨā ×Ă ÀĨâā×ĂĤÀĤêĉĂ  
(réduction de la fonte) 

38

L'aluminium coulé représentant la grande majorité du poids total 

en aluminium

ệ Augmentation de la part des pièces non ferreuses  

d'environ 2,4% pour l'allègement

ệ !ʆʆǳȿǬʎǳɸ ɭɊʎɰ ɰǳȽɭȴǈǥǳɰ Ǭṭǈʎʆɰǳɸ ȽǴʆȖɊǬǳɸ ǳȿ 

particulier sur le corps/la structure et le châssis

60% 65% 67%

13%
11% 11%

22% 19% 18%

5% 6% 5%

2016 2019 2025

Fonderie Emboutissage Extrusion Forge

EVOLUTION DE LA REPARTITION DES PIECES 
D®ALUMINIUM DANS UN VäHICULE SELON LE 

PROCESSUS DE FABRICATION

116 
kg

133 
kg

4 3,2 2,3

17,3 19,2 22,4

2019 2025 2030

Ferreux Non -Ferreux

EVOLUTION DES ALLIAGES NON FERREUX EN 
EUROPE

Source : EDEC Automobile ²Roland Berger 2020 ²
total : 21,3B  en  2019 et 24,7B  en 2030

Source : European Aluminium 2019 ²total poids 
aluminium en 2019 : 179kg et en 2025 : 199kg 
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Ą

Diminution des métiers en lien avec la fonte et évolution des connaissances des opérateurs du processus industriel : 

ệ OPÉRATEUR(TRICE) EN FONDERIE DE FONTE (déclin)

ệ >Â·Eą>þMąèṓþèu>MṔ Eṭu·ðþ!««!þuÂ·ð EM µÂą«!gM ðÂąð åèMððuÂ· ṓǴʦɊȴʎʆȜɊȿṔ

ệ OPERATEUR(TRICE) DE FUSION (diminution)

Evolution des connaissances en conception, choix des alliages et qualité

ệ ðåM>u!«uðþM µMþ!««ąèguM ṓǈʎȎȽǳȿʆǈʆȜɊȿ Ǭǳɸ ǤǳɸɊȜȿɸ ǬṭǳʬɭǳɰʆȜɸǳṔ

ệ ANALYSTE MATIERES (évolution des compétences vers de nouveaux alliages)

ệ SPECIALISTE CALCUL ET SIMULATION (intégration spécifique du métier)

ệ CONCEPTEUR(TRICE) DES OUTILLAGES (peut -être externalisé)

ệ ACHETEUR(S) (évolution des pratiques car nouvelles chaines de valeurs)

ệ CONTRÔLE QUALITÉ (évolution des pratiques)

Augmentation du volume de pièces vendues : 

ệ TECHNICO -COMMERCIAL (augmentation des effectifs)

Diminution des traitements thermiques obligatoires et de la maintenance/ reprise des outillages dans le cas des alliages 

ǬṭǈȴʎȽȜȿȜʎȽ ḻ 

ệ OPÉRATEUR(TRICE) TRAITEMENT THERMIQUE 

ệ !¦ąðþMąèṓðMṔ èMåèM·MąèṓðMṔ EṭÂąþu««!gM ṓǬȜȽȜȿʎʆȜɊȿ ɭǈɰ ᶥ Ǭʎ ǤǳɸɊȜȿ Ǭǳ ȽǈȜȿʆǳȿǈȿǥǳ Ǭǳɸ ȽɊʎȴǳɸ ǳȿʆɰǳ ȴǈ ȍɊȿʆǳ ǳʆ 

ȴṭǈȴʎȽȜȿȜʎȽṔ

sÀĘĤ Ó× ûʪÀûĨāêĂêĨā ɹ ØĳĉûĨĤêĉĂ Ó×Ĝ āØĤê×ĘĜ

39
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Ą
!Ĩâā×ĂĤÀĤêĉĂ Ó× ûÀ ĕÀĘĤ Ó× ûʪÀûĨāêĂêĨā ɹ āØĤê×ĘĜ êāĕÀÍĤØĜ ĕÀĘ 
ûʪ×Ăõ×Ĩ
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FOCALISER
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CONCEPTEUR(TRICE) DES 
OUTILLAGES

CONDUCTEUR(TRICE) 
Eṭu·ðþ!««!þuÂ·ð EM µÂą«!gM

OPÉRATEUR(TRICE) TRAITEMENT 
THERMIQUE

TECHNICO-COMMERCIAL(E)

PROJECTEUR(TRICE) / 
DESSINATEUR (TRICE)  DE 

PIECES POUR LA FONDERIE

CONTROLEUR(SE) 
QUALITE

OPERATEUR(TRICE) DE FUSION

SPECIALISTE CALCUL ET 
SIMULATION

ACHETEUR(SE)

OPÉRATEUR(TRICE) EN 
FONDERIE DE FONTE

Métiers de la cartographie à prendre en compte

Nouveaux métiers

Métiers en développement

Métiers en mutation

Métiers en déclin

SPECIALISTE METALLURGIE

ANALYSTE MATIÈRES

AJUSTEUR(SE) 
REPRENEUR(SE) 
EṭÂąþu««!gM
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Développement de la coulée haute pression

ệ èɊȴǈȿǬ =ǳɰȎǳɰ ȜȿɸȜɸʆǈȿʆ ɭɊʎɰ ȴǳ ǬǴʦǳȴɊɭɭǳȽǳȿʆ Ǭṭʎȿ ɭɍȴǳ Ǭǳ 

fonderie autour de ce type de processus

ệ Les machines à coulée sous haute pression classées en fonction de la 

force de fermeture qu'elles peuvent atteindre : entre 550 et 6 

500 tonnes

ệ Production de pièces en métal léger de très grande taille, en grandes 

quantités et fortes vitesses.

ệ Grande précision, finition de surface de qualité supérieure et  

propriétés mécaniques optimales.

ệ Production également des composants à paroi fine et des pièces 

coulées avec différents types d'inserts, comme des vis et des 

revêtements

ệ En chambre froide pour la production d'un grand nombre de pièces 

automobiles coulées en aluminium et en magnésium : blocs moteur, 

boîtes de transmission, carters d'huile, berceaux moteur et pièces 

structurelles (limitant le besoin si la machine à une pression >3000 t 

de diminuer le nombre de pièces à assembler/souder par la suite : ex 

TESLA : 70 à 1 pièces)

åɊɸɸȜǤȜȴȜʆǴ Ǭṭǈʎʆɰǳɸ ɭɰɊǥǳɸɸʎɸ ḻ ǳʬǳȽɭȴǳ >Â=!åèMðð

ệ Procédé hybride mêlant fonderie et forge, consistant à réaliser une 

ébauche moulée en moulage coquille, puis une fois le système 

ǬṭǈȴȜȽǳȿʆǈʆȜɊȿ ǴȴȜȽȜȿǴǳḼ ǚ ȍɊɰȎǳɰ ṓǈɭɰȂɸ ɰǴǥȖǈʎȍȍǈȎǳ

ệ Procédé, développé par Saint Jean Industries pour les alliages 

ǬṭǈȴʎȽȜȿȜʎȽ ṓ!ȴðȜᶧµȎᶠṁᶣḽṔḼ 

ệ Très bonnes propriétés mécaniques après traitement thermique. 

Enjeu 2 : Evolution des processus industriels 

41

Coulée 
gravitaire 

basse 
pression

Coulée haute pression

<1200 t >1200 t et 
< 3000 t

> 3000 t

Moteur essence OUI OUI

Transmission OUI

Chaine de 
traction 

électrique

OUI OUI OUI

Body/structure OUI OUI OUI

Châssis OUI OUI

BESOIN DU DEVELOPPEMENT  DE LA COULEE 
HAUTE PRESSION

PIECE POUR LA COULEE HAUTE PRESSION
(source : CTIF)

Source : EDEC automobile ²Roland Berger 2020
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Ą

Développement de la fabrication additive métallique directe rare : 

ệ >ǈǬǳȿǥǳ ǳʆ ʦɊȴʎȽǳ Ǭǈȿɸ ȴǈ ɭȴʎɭǈɰʆ Ǭǳɸ ǥǈɸ ȿǳ ɭǳɰȽǳʆʆǈȿʆ ɭǈɸ ǬṭʎʆȜȴȜɸǳɰ ǥǳʆʆǳ 

technologie complémentaire dans le cadre de la production de véhicule

ệ Utilisation pour le prototypage rapide Ą sous -traitance de la fabrication à une 

entreprise spécialisée (pas assez de volume pour investir)

Intégration de la fabrication additive indirecte : 

ệ fǈǤɰȜɯʎǳɰ Ǭǳɸ ɊʎʆȜȴȴǈȎǳɸ Ǭṭʎȿǳ ɭǈɰʆ ǳʆ ɰǴǈȴȜɸǳɰ Ǭǳɸ ȽɊʎȴǳɸ ǳʆ ȿɊʭǈʎʬ Ǭṭǈʎʆɰǳ ɭǈɰʆ ǳȿ 

ȍɊȿǬǳɰȜǳ ɸǈǤȴǳṁ !ʎ ȍȜȿǈȴḼ ɊǤʆǳȿʆȜɊȿ Ǭṭʎȿ ȿɊʭǈʎ ǳȿ ɸǈǤȴǳ ɸǈȿɸ ɊʎʆȜȴȴǈȎǳ ǚ ɭǈɰʆȜɰ Ǭǳ ɸǈ 

seule définition géométrique CAO ou usinage des blocs en sable déjà polymérisés 

pour les moules de très grande dimension.

ệ Intégration déjà ce type de machine chez les fondeurs en France . Mais machines 

ǬṭȜȽɭɰǳɸɸȜɊȿ ᶣE ɸǈǤȴǳ ǳȿ ȴȜǈȿʆ ȜȿɊɰȎǈȿȜɯʎǳ Ṝet à très faible émission de COV Ṝen 

cours de pour 2021 ou 2022 Ąm arché automobile, demandeur de machine pour 

limiter son impact environnemental et pour réaliser également des conception de 

noyaux très difficiles à réaliser par des technologies conventionnelles.

ệ !ʎȭɊʎɰǬṭȖʎȜ ɭǳʎ Ǭǳ ȭʎɸʆȜȍȜǥǈʆȜɊȿ Ǭǳ ȴǈ ȍǈǤɰȜǥǈʆȜɊȿ ǈǬǬȜʆȜʦǳ ȜȿǬȜɰǳǥʆǳ ǈʎ-delà de 

quelques centaines de pièces. 

Enjeu  2 : Evolution des processus industriels (Suite)
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!ɰɰȜʦǴ Ǭǳ ȴṭǳ-ȽɊǤȜȴȜʆǴḼ Ǭǳ ȴṭȖʭǬɰɊȎȂȿǳ ǳʆ Ǭǳɸ ʦɊȜʆʎɰǳɸ ȖʭǤɰȜǬǳɸ ɭɊʎɸɸǈȿʆ ʦǳɰɸ Ǭǳ 

nouvelles exigences : 

ệ Épaisseurs de parois minces

ệ Allongement et résistance élevés à l'état moulé (sans traitement 

thermique)

ệ Pièces sans fuite

ệ Pièces soudables

Tendance claire : les pièces HPDC devenant plus volumineuses et plus 

complexes 

ệ Plus de fonctionnalités à inclure dans les pièces 

ệ èǳǥȖǳɰǥȖǳ Ǭṭʎȿǳ ǥɊȿǥǳɭʆȜɊȿ ɰǳȿʆǈǤȴǳ ɸɊʎʦǳȿʆ ɊǤʆǳȿʎǳ ǳȿ ɰǴǬʎȜɸǈȿʆ ȴǳ 

nombre de pièces

Cependant le HPDC standard ne suffisant pas pour répondre à ces exigences :

ệ Problème pour les concepteurs de nouveaux types de voitures : manque 

de données sur les propriétés mécaniques statiques, propriétés de 

fatigue ainsi que le soutien technique des fournisseurs

ệ «ǈ ɭȴʎɭǈɰʆ Ǭǳɸ ȿɊʎʦǳǈʎʬ ɭɰɊǥǳɸɸʎɸ ȿṭǈʭǈȿʆ ɭǈɸ ǳȿǥɊɰǳ ǈʆʆǳȜȿʆ ʎȿǳ 

capacité de production et d'ingénierie conforme aux exigences

ệ Les grands constructeurs devant  s'engager à un niveau supérieur pour 

garantir non seulement la capacité de production, mais aussi l'ingénierie 

et la connaissance

Evolution des entreprises sur le moulage à haute 
pression (HDPC)
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Ą

>Ɋȿǥǳɰȿǈȿʆ ȴǳɸ ȽǈǥȖȜȿǳɸ Ǭǳ ɭȴʎɸ Ǭǳ ᶤᶠᶠᶠ ʆɊȿȿǳɸḼ Ǭǳɸ ɯʎǳɸʆȜɊȿɸ ɸṭǈɭɭȴȜɯʎǳȿʆ ǈʎʬ ȍɊȿǬǳɰȜǳɸ Ǭǳ ȴṭǈʎʆɊȽɊǤȜȴǳ : 

ệ Problème d'approvisionnement - il n'y a tout simplement pas assez de capacité dans les très grosses machines

ệ Sourcing compliqué et investissements élevés

ệ Grandes pièces nécessitant généralement une épaisseur de paroi accrue pour répondre aux exigences de longueur 

d'écoulement, conduisant ainsi à un poids accru

ệ La gestion des procédés entrainant une augmentation des coûts de maintenance

ệ Evolution des alliages utilisés

Développement rapide des compétences et des capacités de conception en Chine :

ệ La Chine passant des pièces de bas niveau à une nation de moulage qui produit les composants les plus complexes et les 

plus exigeants nécessaires à l'industrie automobile

ệ 50 à 55% du tonnage est fabriqué en Chine (source : RheoMetal AB et Swefos AB)

ệ !ɭɭɰɊǥȖǳ ǬȜȍȍǴɰǳȿʆǳɸ Ǭǳ ȴṬMʎɰɊɭǳ ḻ ȜȿʦǳɸʆȜɸɸǳȽǳȿʆ ǳʆ ǳʬɭȴɊɰǈʆȜɊȿ Ǭṭʎȿǳ ȿɊʎʦǳȴȴǳ ʆǳǥȖȿɊȴɊȎȜǳḼ ʆɊʎʆ ǳȿ ǬǴȽǈɰɰǈȿʆ ȴǳ ɭɰɊǥǳɸɸʎɸ 

de vente 

Industrie du HPDC en Europe se composant de quelques grandes entreprises dotées de ressources importantes :

ệ Grande majorité des fonderies HPDC petites, régionales et souvent dépourvues de ressources pour relever les nouveaux 

défis du marché : 3 à 9 machines de coulée

Evolution des entreprises sur le moulage à 
haute pression (HDPC) II
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Ą
Evolution des processus industriels : métiers impactés par 
ûʪ×Ăõ×Ĩ
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Fortes automatisation et robotisation des séquences de production  : 

ệ Exemples ébavurage automatisé  : contrôlé par des robots librement 

programmables. Manipulation 6 axes des pièces coulées dans différentes 

stations d'usinage (broches de fraisage à haute fréquence, ébavurage, nettoyage 

et usinage d'alésages et d'ouvertures dans des stations de perçage)  

>ɊʎɭȴǴǳɸ ǚ ȴǈ ȽȜɸǳ ǳȿ ɭȴǈǥǳ Ǭǳ ǥǈɭʆǳʎɰɸ ǳʆ Ǭǳ ɸʭɸʆȂȽǳ Ǭṭǈȿǈȴʭɸǳ Ǭǳɸ ǬɊȿȿǴǳɸ  ḻ

ệ Augmentation de la traçabilité des pièces

ệ Gestion fine des paramètres durant les séquences de fonderie

ệ Meilleure simulation et diminution des temps de mise au point

ệ !ʎȎȽǳȿʆǈʆȜɊȿ Ǭǳ ȴṭǈȿǈȴʭɸǳ ɯʎǈȴȜʆǴ ɭǳɰȽǳʆʆǈȿʆ Ǭǳ ǥȜǤȴǳɰ ȴǳɸ ɭȜȂǥǳɸ ǚ ǈȿǈȴʭɸǳɰ

Simulation numérique 

ệ gǈȜȿ Ǭǳ ɭɰɊǬʎǥʆȜʦȜʆǴ ɯʎȜ ɸṭǳʬɭɰȜȽǳ ɭǈɰ ʎȿǳ ʦɊȴɊȿʆǴ Ǭǳ ȎǈȎȿǳɰ ǳȿ ǥɊʒʆḼ ǳȿ ǬǴȴǈȜ ǳʆ 

en qualité

ệ Représentation des phénomènes physiques que la coulée réelle ne permettra 

pas de mettre en évidence. 

ệ Indications importantes sur les phases de remplissage et de solidification, ainsi 

que sur les échanges thermiques moule -métal

ệ !ʎ ɸʆǈǬǳ Ǭǳ ȴṭǈʦǈȿʆ-projet, optimisation et validation de la conception des 

outillages. 

ệ Mȿ ɭɰɊǬʎǥʆȜɊȿḼ ǥɊȽɭɰǴȖǳȿɸȜɊȿ Ǭǳ ȴṭǈɭɭǈɰȜʆȜɊȿ Ǭǳɸ ǬǴȍǈʎʆɸ

Enjeu 3 : Intégration des technologies industrie du futur
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Ą

Développement des jumeaux numériques : 

ệ èǳɭɰɊǬʎǥʆȜɊȿ ǚ ȴṭȜǬǳȿʆȜɯʎǳ ṓȽǈȜɸ Ǭǳ ȽǈȿȜȂɰǳ ȿʎȽǴɰȜɯʎǳ ʎȿȜɯʎǳȽǳȿʆṔḼ ȴǳ ȍɊȿǥʆȜɊȿȿǳȽǳȿʆ Ǭṭʎȿ ɸʭɸʆȂȽǳ ɭȖʭɸȜɯʎǳ ǤȜǳȿ ɰǴǳȴ 

ệ þǳǥȖȿɊȴɊȎȜǳ ɭɰǳȿǈȿʆ ǳȿ ǥɊȽɭʆǳ ʆɊʎʆǳɸ ȴǳɸ ɰǳɸɸɊʎɰǥǳɸ ṓȖʎȽǈȜȿǳɸḼ ȽǈʆǴɰȜǳȴȴǳɸḼ ȜȿǬʎɸʆɰȜǳȴȴǳɸṔ ǳʆ ȴǳʎɰɸ ȜȿʆǳɰǈǥʆȜɊȿɸ ǈʦǳǥ ȴṭʎɸȜȿǳ.

ệ þǳȽɭɸ Ǭǳ ǥǈȴǥʎȴ ʆɰȂɸ ɰǈɭȜǬǳ ɭǳɰȽǳʆʆǈȿʆ Ǭǳ ɭɰǴǬȜɰǳ ȴǳ ǥɊȽɭɊɰʆǳȽǳȿʆ Ǭṭʎȿ ɸʭɸʆȂȽǳ ǳʆ ɸȜ ǤǳɸɊȜȿ Ǭǳ ȴǳ ɭȜȴɊʆǳɰ ǳȿ ʆǳȽɭɸ ɰǴǳȴṁ 

ệ èǴɭɊȿɸǳ ǈʎʬ ǳʬȜȎǳȿǥǳɸ ȎɰǈȿǬȜɸɸǈȿʆǳɸ ǳȿ ʆǳɰȽǳɸ ǬṭǳȍȍȜǥǈǥȜʆǴ ǳʆ Ǭǳ ɰǈɭȜǬȜʆǴ Ǭǳɸ ǬǴȴǈȜɸ Ǭǳ ɭɰɊǬʎǥʆȜɊȿ ǳʆ Ǭǳɸ ǤǳɸɊȜȿɸ Ǭṭǈȿǈȴʭɸǳ Ǭes 

environnements complexes. 

ệ MȿʦȜɰɊȿȿǳȽǳȿʆ ǥɊȴȴǈǤɊɰǈʆȜȍ ǳʆ ȜȿʆǳɰǥɊȿȿǳǥʆǴḼ ǳʬɭȴɊȜʆǈȿʆ ȴǳɸ ʆǳǥȖȿɊȴɊȎȜǳɸ Ǭǳ ȴṭȜȿʆǳȴȴȜȎǳȿǥǳ ǈɰʆȜȍȜǥȜǳȴȴǳḼ ɭɊʎɰ ǈȽǴȴȜɊɰǳɰ ȴṭǳȍȍica cité les 

ɭȖǈɸǳɸ ǬṭȜȿȎǴȿȜǳɰȜǳ ǳʆ ɊɭʆȜȽȜɸǳɰ ȴṭǳʬɭȴɊȜʆǈʆȜɊȿ Ǭǳɸ ȜȿȍɰǈɸʆɰʎǥʆʎɰǳɸḼ ȿɊʆǈȽȽǳȿʆ ȴɊɰɸ ǬṭɊɭǴɰǈʆȜɊȿɸ Ǭǳ ȽǈȜȿʆǳȿǈȿǥǳ ɭɰǴǬȜǥʆȜʦǳṁ 

ệ åɰɊǤȴǴȽǈʆȜɯʎǳ Ǭǳ ȴṭȜȿʆǳɰǬȜɸǥȜɭȴȜȿǈɰȜʆǴ ḻ ǳȿȭǳʎʬ ǴȿǳɰȎǴʆȜɯʎǳɸḼ ǴȴǳǥʆɰɊȿȜɯʎǳɸḼ ȽǴǥǈȿȜɯʎǳɸḼ ȜȿȍɊɰȽǈʆȜɯʎǳɸḼ ǳʆǥṁ 

uȿʆǴȎɰǈʆȜɊȿ Ǭǳ ȴṭȜȿʆǳȴȴȜȎǳȿǥǳ ǈɰʆȜȍȜǥȜǳȴȴǳ ḻ

ệ Complexité des procédés de transformation des alliages par voie de fonderie  : mise en jeu des phénomènes multi physiques cou plé s 

ṓʆȖǳɰȽȜɯʎǳḼ ȍȴʎȜǬȜɯʎǳḼ ḽḼ ȽǴǥǈȿȜɯʎǳḼ ǥȖȜȽȜɯʎǳṔḼ Ǭǳɸ ǥȖǈȿȎǳȽǳȿʆɸ Ǭǳ ɭȖǈɸǳ ṓɸɊȴȜǬǳ ṇ ȴȜɯʎȜǬǳṔ ǳʆ Ǭǳɸ ɰǴȎȜȽǳɸ ʆɰǈȿɸȜʆɊȜɰǳɸ ṓȽɊȿʆée en 

ɰǴȎȜȽǳ ʆȖǳɰȽȜɯʎǳ Ǭṭʎȿ ɊʎʆȜȴȴǈȎǳ ȽǴʆǈȴȴȜɯʎǳ ɭǈɰ ǳʬǳȽɭȴǳṔṁ 

ệ åɰɊǤȴǴȽǈʆȜɯʎǳ Ǭǳ ȴǈ ɯʎǈȴȜʆǴ Ǭǳɸ ɭȜȂǥǳɸ ṓɰǳǤʎʆ Ȝȿʆǳɰȿǳ ǳʆ ɰǳʆɊʎɰ ǥȴȜǳȿʆṔ ḻ ǳȿȭǳʎ ɭɰȜɊɰȜʆǈȜɰǳ ǈʦǳǥ Ǭǳɸ ǬɊȿȿǳʎɰɸ ǬṭɊɰǬɰǳ ɸɊʎʦǳȿʆtr ès 

exigeants (just -in -ʆȜȽǳḼ ǥɊʒʆ ǬṭǈɰɰǸʆ Ǭṭʎȿǳ ǥȖǈȠȿǳ Ǭǳ ȽɊȿʆǈȎǳḼ ḽṔṁ 

ệ ·ǴǥǳɸɸȜʆǴ ǬṭʎʆȜȴȜɸǳɰ ʆɊʎʆ Ɋʎ ɭǈɰʆȜǳ Ǭǳɸ ɊʎʆȜȴɸ ȿʎȽǴɰȜɯʎǳɸ ǈǥʆʎǳȴɸ Ɋʎ ǳȿ ǬǴʦǳȴɊɭɭǳȽǳȿʆ Ȝɸɸʎɸ Ǭǳɸ ʆǳǥȖȿɊȴɊȎȜǳɸ Ǭǳ ȴṭu! ǳȿ ǥɊȽɭȴéme nt 

des savoir -ȍǈȜɰǳ Ǭʎ ɭǳɰɸɊȿȿǳȴ Ǭǳ Ǥʎɰǳǈʎ ǬṭǴʆʎǬǳɸ ǳʆ Ǭǳ ȴǈ  ɭɰɊǬʎǥʆȜɊȿ ṓɊɭǴɰǈʆǳʎɰḼ ʆǳǥȖȿȜǥȜǳȿḼ ȜȿȎǴȿȜǳʎɰṔ

Amélioration de la maintenance des outils de production (et appui à la production) :

ệ ąʆȜȴȜɸǈʆȜɊȿ ǬṭɊʎʆȜȴɸ ǥɊȽȽǳ ȴǈ ɰǴǈȴȜʆǴ ǈʎȎȽǳȿʆǴǳ ǳʆ ȴǈ ǬȜȎȜʆǈȴȜɸǈʆȜɊȿ Ǭǳɸ ɭɊɸʆǳɸ Ǭǳ ǥɊȽȽǈȿǬǳ

ệ Relation étroite avec la mise en place de jumeau numérique

=ǳɸɊȜȿ ǳȿ ǥɊȽɭȴǴȽǳȿʆ ǬṭǈʦɊȜɰ Ǭǳɸ Ȝȿȍɰǈɸʆɰʎǥʆʎɰǳɸ ȿʎȽǴɰȜɯʎǳɸ ɰɊǤʎɸʆǳɸ ǳʆ Ǭǳ  ǥʭǤǳɰɸǴǥʎɰȜɸǳɰ ȴǳɸ ȜȿɸʆǈȴȴǈʆȜɊȿɸ 

Enjeu 3 : intégration des technologies industrie du futur (suite)

47



Page
EDEC Automobile -Prolongement et approfondissement d®une Ątude sur la filiăre fonderie automobile ²livrable final

Ą ȿ Ĥĺĕ×Ĝ Ó× ÍĉāĕØĤ×ĂÍ×Ĝ êĂĤØâĘØĜ ÓÀĂĜ ûʪĉĘâÀĂêĜÀĤêĉĂ

48

Intégration de technologies 
incrémentales dans un 

environnement complexe et 
intelligent (robotique, traçabilité, 

informatique industrielle, 
ȜȿʆǳɰɊɭǴɰǈǤȜȴȜʆǴḽṔ

Sureté et sécurisation des 
Systèmes (attaque, test de sureté 
et sécurité, hygiène informatique, 

ȎǳɸʆȜɊȿ Ǭǳɸ ɰȜɸɯʎǳɸḽṔ

Gestion et exploitation des
informations  (smart data 

management, process data, 
traçabilité, marketing digital)

Conception de produits industriels
(BIM, jumeaux numériques, 
intelligence artificielle,  PLM, 
ȎǳɸʆȜɊȿ ǥɊȴȴǈǤɊɰǈʆȜʦǳḽṔ

>ɊȽɭǴʆǳȿǥǳɸ ǬṭǈǬǈɭʆǈʆȜɊȿ ǳʆ 
organisationnelles (management 
digital, multidisciplinarité, gestion 

du risque, gestion du 
ǥȖǈȿȎǳȽǳȿʆḽṔ 

Gestion de système (smart grids, 
entreprise étendue intelligente,,  

IoT/M2M, 5G/LTN, digitalisation des 
processus, continuité numérique, 
ɭǈɰǈȽǴʆɰǈȎǳ ǈʎʆɊȽǈʆȜɸǴḽṔ
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DÉCLIN DE MÉTIERS POUVANT ÊTRE AUTOMATISÉ ET 
DIMINUTION DES SPäCIFICITäS PAR L®INTäGRATION 

DE NOUVELLES TECHNOLOGIES

NOUVEAUX METIERS MAIS FAIBLE VOLUME

CHARGE(E) 
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ROBOTICIEN(NE)

TECHNICIEN(NE) CND DATA ANALYST

INGENIEUR IA
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Ą

Fort questionnement sur la volonté et la capacité à intégrer de nouvelles technologies « industrie du futur »

ɻ āÀêĜ Ó×Ĝ ėĨ×ĜĤêĉĂĂ×ā×ĂĤĜ ĜĨĘ ûÀ āÀĤĨĘêĤØ Ó×Ĝ ĜêĤ×Ĝ 
êĂÓĨĜĤĘê×ûĜ ĕĉĨĘ ûʪêĂĤØâĘÀĤêĉĂ Ó× ûʪêĂÓĨĜĤĘê× ÓĨ áĨĤĨĘ
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ENJEUX PRIORITAIRES D®INTEGRATION 
PAR LES ENTREPRISES INTERROGÉES

Gérer les risques des installations

Réduire les cycles de production et 
accroitre le rendement des installations

Proposer et concevoir de nouvelles 
pièces aux clients

Prendre en compte les considérations 
environnementales

Optimiser les activités de maintenance

Maturité des fondeurs 
sur la thématique

Cobotique

Cybersécurité

Outils de visualisation et simulation

Engins et robots autonomes

Captation de l®information

Outils de travail collaboratif

Réalité virtuelle et augmentée

Intelligence artificielle

Exploitation et valorisation des data

Intégration possible
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Ą KĂÓĨĜĤĘê× ÓĨ áĨĤĨĘ ɹ āØĤê×ĘĜ êāĕÀÍĤØĜ ĕÀĘ ûʪ×Ăõ×Ĩ
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AUTOMATICIEN(NE)

OPERATEUR(TRICE) DE FUSION

SPECIALISTE CALCUL ET 
SIMULATION

GRENAILLEUR

OPERATEUR(TRICE) DE 
CONTRÔLE VISUEL

REDRESSEUR
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TECHNICIEN(NE) 
METHODESTECHNICIEN(NE) DE 
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MAINTENANCE
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Métiers de la cartographie à prendre en compte
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Métiers en fort développement

Métiers en mutation

Métiers en déclin

DATA ANALYST

INGENIEUR IA

RESPONSABLE CYBERSÉCURITÉ

CHARGE(E)
INFORMATIQUE 
INDUSTRIELLE

GESTIONNAIRE DE PROJETS

POTEYEUR(SE)

RESPONSABLE HSE

MOULEUR(SE) -
NOYAUTEUR(SE)

Fabrication additive indirecte
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Une étude Roland Berger soulignant, un besoin de créer 

des pôles pour le marché de la fonderie automobile 

ǈʭǈȿʆ ʎȿ >!oþ Ǭǳ ᶦᶠᶠµẒ ḻ 

ệ Entrée comme panel des fournisseurs

ệ uȿʦǳɸʆȜɸɸǳȽǳȿʆ ǥɊȿʆȜȿʎ Ǭǈȿɸ ȴṭǈɭɭǈɰǳȜȴ Ǭǳ 

production Ą 6 à 10% réinvestis chaque année

ệ Effort de R&D 

ệ Diversification du portefeuille client et mixité des 

domaine véhicule (châssis, habitacle et structure, 

ʆɰǈȿɸȽȜɸɸȜɊȿ ǴȴǳǥʆɰȜɯʎǳḼ ȽɊʆɊɰȜɸǈʆȜɊȿ ǥȴǈɸɸȜɯʎǳḽṔ

Pour les joueurs impactés par ces regroupements, 

ǤǳɸɊȜȿ Ǭǳ ɭǈɸɸǳɰ Ǭṭʎȿ ɭɰɊǬʎǥʆǳʎɰ Ǭǳ ɭȜȂǥǳɸ ǚ ʎȿ ɸɊʎɸ-

traitant proposant des solutions : 

ệ Développement de la capacité de bureau 

ǬṭǴʆʎǬǳ

ệ Proposition de prototypage rapide

ệ Investissement dans des systèmes de production 

complémentaires

ệ Développement du panel des fabrications 

possibles

ệ Développement de la sous -traitance et de la 

chasse en meute

Enjeu 4 : développement de la valeur ajoutée par 
ûʪÀāĉĂĤ-ûʪÀĳÀû 
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Ą

Eǳɸ ɸȜʆǳɸ Ǭʎ ʆɊɭ ᶡᶢ ǳʆ Ǭǳɸ ȍɊȿǬǳɰȜǳɸ ȜȿʆǳɰȿǈȴȜɸǴɸ ḻ ȜȿʆǴȎɰǈʆȜɊȿ Ǭǳ ȴṭǈʦǈȴ ǬǴȭǚ ǳȍȍǳǥʆʎǴǳ

ệ Plus faible sur les sites de plus petite taille

uȿʆǴȎɰǈʆȜɊȿ Ǭǳ ǥɊȽɭǴʆǳȿǥǳɸ ɭȴʎɸ ȜȽɭɊɰʆǈȿʆǳɸ ǳȿ ǥɊȿǥǳɭʆȜɊȿ ɭɊʎɰ ȴǳɸ ɸȜʆǳɸ Ǭǳ ȽɊȜȿɸ Ǭǳ ᶢᶥµẒ ḻ 

ệ Métiers en développement : 

² PROJECTEUR(TRICE) / DESSINATEUR (TRICE)  DE PIECES POUR LA FONDERIE

² SPECIALISTE CALCUL ET SIMULATION

ệ Pour les plus gros sites : 

² CONCEPTEUR(TRICE) DES OUTILLAGES

² CONCEPTEUR(TRICE) MÉTHODES / INDUSTRIALISATION

Professionnalisation de la qualité et de la gestion des projets : 

ệ CONTROLEUR(SE) QUALITE

ệ TECHNICIEN(NE) CND (encore beaucoup externalisé)

ệ GESTIONNAIRE DE PROJETS

EǴʦǳȴɊɭɭǳȽǳȿʆ Ǭǳ ȴṭǈʦǈȴ ḻ 

ệ >Â·Eą>þMąèṓþèu>MṔ EM >Âµµ!·EM ·ąµMèuçąM Eṭąðu·!gM

ệ Peu de besoin de soudage de pièces

ệ EȜȽȜȿʎʆȜɊȿ Ǭǳɸ ǴǤǈɰǤǳʎɰɸḼ ɰǳǬɰǳɸɸǳʎɰɸḼ ɊɭǴɰǈʆǳʎɰɸ ȽʎȴʆȜ ǈǥʆȜʦȜʆǴɸ Ǭʎ ȍǈȜʆ Ǭṭʎȿ ȜȿʦǳɸʆȜɸɸǳȽǳȿʆ Ǭǈȿɸ Ǭǳɸ ɸʭɸʆȂȽǳɸ Ǭǳ 

parachèvements et de finition plus performants

Développement amont et aval : évolution des métiers
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Ą 4Øĳ×ûĉĕĕ×ā×ĂĤ ÀāĉĂĤ ×Ĥ ÀĳÀû ɹ āØĤê×ĘĜ êāĕÀÍĤØĜ ĕÀĘ ûʪ×Ăõ×Ĩ
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CONCEPTEUR(TRICE) DES 
OUTILLAGES

EBARBEUR -ÉBAVUREUR

TECHNICO -COMMERCIAL(E)

PROJECTEUR(TRICE) / 
DESSINATEUR (TRICE)  DE 

PIECES POUR LA FONDERIE

CHARGE(E)
Eṭu·Eąðþèu!«uð!þuÂ·

CONDUCTEUR(TRICE) DE 
COMMANDE NUMERIQUE 

Eṭąðu·!gM

CONTROLEUR(SE) 
QUALITE

SPECIALISTE CALCUL ET 
SIMULATION

REDRESSEUR

TECHNICIEN(NE) CND

OPÉRATEUR(TRICE) 
MULTIACTIVITÉS NON 

QUALIFIÉ(E)

Métiers de la cartographie à prendre en compte
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Métiers en fort développement
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GESTIONNAIRE DE PROJETS
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RESPONSABLE HSE
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Un besoin de se positionner sur les bons couples de produits/technologies

ệ Plus de 25% du CAHT avec des constructeurs allemands (leadership allemand 

Une évolution probable du positionnement des constructeurs sur la fonderie Ą des 

possibilités à moyen terme de voir des fonderies de constructeurs européens devenir 

indépendantes

Des marchés internationaux en attente de réponse sur Aluminium x Haute Pression 

ɭɊʎɰ ȴṭǈʎʆɊȽɊǤȜȴǳ

Des marchés en demi -teinte avant la crise : 

ệ uȿʦǳɸʆȜɸɸǳȽǳȿʆ Ǭǳɸ ǳȿʆɰǳɭɰȜɸǳɸ ǳȿ ǤȜǳȿɸ ǬṭǴɯʎȜɭǳȽǳȿʆ

² Accélération en 2019 (+6,7%)

ệ Production de machines et équipements : 

² Diminution en 2019 ( -0,5%). 

² Dégradation de la conjoncture internationale (la filière réalise plus de la moitié 

Ǭǳ ɸɊȿ ǥȖȜȍȍɰǳ ǬṭǈȍȍǈȜɰǳɸ ǚ ȴṭǴʆɰǈȿȎǳɰṔḼ ǳʆ ȿɊʆǈȽȽǳȿʆ ǳȿ MʎɰɊɭǳ

ệ Production du bâtiment travaux publics

² Rebond en 2019 en France (+0,7%). 

² Principal moteur de cette croissance : filière des travaux publics. 

² fɊȿǬǳɰȜǳɸ ɸɭǴǥȜǈȴȜɸǴǳɸ Ǭǈȿɸ ȴǳɸ ǴȴǴȽǳȿʆɸ Ǭǳ ʦɊȜɰȜǳ Ɋʎ ǬṭȜȿȍɰǈɸʆɰʎǥʆʎɰǳ 

ferroviaire 

² Bâtiment : activité en recul en raison de la baisse des mises en chantier de 

logements. 

ệ Industrie aéronautique et spatiale

² Diminution de 0,9% en 2019 

² Crise du Covid a rendu le secteur particulièrement morose.

Enjeu 5 : recherche de nouveaux marchés et 
développement international

54

0%

10%

20%

30%

40%

50%

60%

70%

80%

90%

100%

Fonte Acier Métaux
légers

Métaux non
ferreux

Autres utilisations

Machines, appareils et engins mécaniques

Arbres de transmission, moteurs¤

Paliers et coussinets

Moteurs à piston et des organes mécaniques

Véhicules routiers
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Ą

Forte indépendance des sites étrangers si ils existent

ệ !ɭɭɊɰʆ ǬṭǳʬɭǳɰʆȜɸǳɸ ǈʎ ǬǴȽǈɰɰǈȎǳ

ệ Rapidement autonome, pas de besoin spécifique de soutien

Recherche de nouveaux marchés : 

ệ Compréhension des spécificités techniques, technologiques et des processus liés à la production industrielle pour 

Ǭṭǈʎʆɰǳɸ ɸǳǥʆǳʎɰɸ

² Cadences, flux, délais de production, standardisation de la production

² Types de séries

² çʎǈȴȜʆǴ ṓǳʬ ḻ fÂE ɭɊʎɰ ȴṭǈǴɰɊȿǈʎʆȜɯʎǳṔ ǳʆ ʆɰǈǨǈǤȜȴȜʆǴḽ

ệ uȽɭǈǥʆɸ ɸʎɰ ȴǳɸ ȽǴʆȜǳɰɸ Ǭǳ ȴǈ ǥɊȿǥǳɭʆȜɊȿḼ Ǭǳ ȴṭȜȿǬʎɸʆɰȜǈȴȜɸǈʆȜɊȿ ǳʆ Ǭǳɸ ȽǴʆǈʎʬ ḻ

² RESPONSABLE DE PRODUCTION (mise en place de nouveaux processus)

² RESPONSABLE INDUSTRIALISATION (mise en place de nouveaux processus)

² PROJECTEUR(TRICE) / DESSINATEUR (TRICE)  DE PIECES POUR LA FONDERIE (prise en compte des attentes clients)

² SPÉCIALISTE MÉTALLURGIE (choix des alliages)

² CONTROLEUR(SE) QUALITE (qualité et traçabilité)

ệ Achats et commercialisation des produits en augmentation :

² RESPONSABLE EXPORT

² TECHNICO -COMMERCIALES

² ACHETEURS

Nouveaux marchés et international : évolution des métiers
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Ą
Nouveaux marchés et international : métiers impactés par 
ûʪ×Ăõ×Ĩ 
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RESPONSABLE EXPORT
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PRODUCTION
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Analyse prospective des 
emplois de la filière fonderie 
automobile française5
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Stratégies possibles des entreprises

58

EVOLUTION DES VOLUMES DE 
VENTE ATTENTES DES CLIENTS

Pièces clé en main (amont aval)
Nouvelle pièces (propulsion électrique, 
châssis)
Augmentation du pĄrimătre d®intervention 
géographique 

Baisse du volume de pièces en 
fonte
Baisse volume de pièces de 
propulsion diesel (à court terme) 
et essence (à moyen terme)
Concurrence accrue Ą pays bas 
coûts
Concentration des achats sur des 
groupes de sites de plus de 
600M  (sauf piăces de niche et de 
spĄcialisation)¤

AUTOMOBILE

HORS AUTOMOBILE
Volume de pièces, cadences, qualité, 
caractĄristiques¤

Sites indépendants ou petits groupes
Sites avec consolidation en groupe 

Spécialisation
DĄpart progressif de l®automobile
Baisse des effectifs Ą fermeture

Activités Amont -Aval
Concentration des activités sur les sites à 

potentiel
Automatisation fonderie + investissements 

nouveaux procédés industriels

Diminution des métiers de la fonte
Diminution des métiers peu qualifiés
Diminution d®opĄrateurs spĄcialisĄs

Nouveaux métiers industrie 
du futur (peu d®effectifs)

Augmentation métiers 
conception, qualité et 

commercialisation

Nouveaux métiers de la 
production ? Fabrication 
additive ou plasturgie ?

Maintien en lien avec le volume ou 
diminution par paliers

Développement de nouveaux métiers 
pour une diversification hors fonderie

DĄploiement d®opĄrateurs 
polyvalent préparation + 

parachèvement des pièces

DĄploiement d®opĄrateurs 
polyvalent 1 ou 2 activités fonderie 

+ autres activités (ex: cariste)
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Effets attendus de la consolidation de la fonderie française selon Roland Berger :

4ĉĂĂØ×Ĝ Ó× ÓØĕÀĘĤ Ó× ûʪÀĂÀûĺĜ× ĕĘĉĜĕ×ÍĤêĳ×
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Ą

Turn -over de périmètre : très faible moins de 2%

ệ Départ en dehors des entreprises de la fonderie automobile

ệ Flux entre fonderie automobile non pris en compte

Pyramide des âges Ą départs en retraite :  2% par an les 7 

premières années puis 3%

ệ Rappel : âge moyen 46 ans

Remplacement des départs : 60% les 7 premières années puis 

dégradation vers 50%

A partir du taux de décroissance de Roland Berger dans le 

scénario pessimiste ( -4,7% par an) : proposition de taux de 

croissance :

Données de départ 

60

10 50 

346 

569 

1 361 

3 877 

1 364 

23 5 

15 à 17
ans

18 à 19
ans

20 à 24
ans

25 à 29
ans

30 à 39
ans

40 à
54 ans

55 à 64
ans

65 à 79
ans

Autres

EXEMPLE DE REPARTITION DES INDIVIDUS 
TRAVAILLANT EN FONDERIE DES MÉTAUX LÉGERS 

DURANT L'ANNÉE 2015 PAR TRANCHES D'AGES 

-7%

-6%

-5%

-4%

-3%

-2%

-1%

0%
2020 2021 2022 2023 2024 2025 2026 2027 2028 2029

Sources : Bases nationales et retraitement logiciel SPIEO/HELEVATO 
- code NAF 2453Z - France - Total échantillon : 7605
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Evolution des effectifs

61

2019-2024 2024 -2029
åǳɰʆǳ ǬṭǳȽɭȴɊȜɸ 
brute -2400 -2800

Départs à la retraite -1690 -1960
Turn -over -690 -750

Remplacements 1400 1410
åǳɰʆǳ ǬṭǳȽɭȴɊȜɸ 
nette -1420 -1500

EVOLUTION DES EFFECTIFS DANS LE 
PÉRIMÈTRE DES FONDERIES AUTOMOBILES 

SELON LE SCÉNARIO PESSIMISTE FLUX PRINCIPAUX DES EFFECTIFS

13500
13100

12600
12200

11700
11100

10600
10000

9400
8800

8300

2019 2020 2021 2022 2023 2024 2025 2026 2027 2028 2029

ąȿǳ ɭǳɰʆǳ ǬṭǳȽɭȴɊȜɸ Ǭǳ ɭȴʎɸ Ǭǳ 5000 emplois en 10 
ans selon le scénario pessimiste

åǳɰʆǳ ǬṭǳȽɭȴɊȜɸ ȿǳʆʆǳ ɭɊʎʦǈȿʆ Ǹʆɰǳ ȴȜȽȜʆǴǳ ȎɰǑǥǳ 
aux départs en retraite et à une stratégie de non 
remplacement de 1 par 1 des salariés. 

Source : scénario Roland Berger ²retraitements et hypothèses Helevato

Sources : scénario Roland Berger ²retraitements et hypothèses Helevato



Page
EDEC Automobile -Prolongement et approfondissement d®une Ątude sur la filiăre fonderie automobile ²livrable final

Ą Evolution des effectifs II

62

EVOLUTION DES EFFECTIFS PAR CATEGORIES SOCIO -
PROFESSIONNELLES DANS LE PÉRIMÈTRE DES FONDERIES 

AUTOMOBILES SELON LE SCÉNARIO PESSIMISTE

Très forte diminution du nombre des opérateurs peu 

qualifiés du fait : 

ệ Eṭʎȿ ǈǥǥɰɊȜɸɸǳȽǳȿʆ Ǭǳ ȴṭǈʎʆɊȽǈʆȜɸǈʆȜɊȿ

ệ Eṭʎȿǳ ɸʎɭɭɰǳɸɸȜɊȿ Ǭǳ ȽǴʆȜǳɰɸ ɭɰǴǥǴǬǳȽȽǳȿʆ 

pour la fonte

Diminution drastique également pour les opérateurs 

qualifiés et dans une moindre mesure pour les 

techniciens : 

ệ De la pression concurrentielle Ą potentiel 

ǬǴȴɊǥǈȴȜɸǈʆȜɊȿ ǚ ȴṭǴʆɰǈȿȎǳɰ

Taux moyen sur 
les 5 premières 

années
Opérateur peu 

qualifié -6,5%

Opérateur qualifié -4,6%

Technicien -1,5%

Employé -2,6%
Profession 

intermédiaire -3,0%

Cadre et profession 
intel Sup -1,1%

2180
1560

960

6220

4920

3660

2030

1880

1560

810

710

530

570

490

360

1690

1600

1230

2019 2024 2029

Opérateur peu qualifié Opérateur qualifié

Technicien Employé

Profession intermédiaire Cadre et profession intel Sup

Sources : scénario Roland Berger ²retraitements et hypothèses Helevato
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Ą Comparaison des effectifs entre les deux scénarii

63

SCENARIO PESSIMISTE : SANS 
CONSOLIDATION DE LA FILIERE

SCENARIO OFFENSIF : AVEC 
CONSOLIDATION DE LA FILIERE

2019-2024 2024 -2029
åǳɰʆǳ ǬṭǳȽɭȴɊȜɸ 
brute -2400 -2800

Départs à la retraite -1690 -1960
Turn -over -690 -750

Remplacements 1400 1410
åǳɰʆǳ ǬṭǳȽɭȴɊȜɸ 
nette -1420 -1500

2019-2024 2024 -2029
åǳɰʆǳ ǬṭǳȽɭȴɊȜɸ 
brute -900 -1400

Départs à la retraite -1690 -1960
Turn -over -720 -910

Remplacements 1420 1490
åǳɰʆǳ ǬṭǳȽɭȴɊȜɸ 
nette 90 -20

Stratégies de remplacement maitrisées
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Ą Cartographie de synthèse simplifiée
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Métiers de la cartographie à prendre en compte
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SYNTHESE

I. Une prévision de la décroissance de la fonderie automobile française estimée 

entre -2300 et -5200 emplois en 10 ans selon les scénarii économiques

II. Selon le scénario pessimiste :

ệ Très forte diminution du nombre des opérateurs peu qualifiés :  automatisation et 

diminution de la fonte 

ệ Diminution drastique également pour les opérateurs qualifiés et dans une moindre 

mesure pour les techniciens  du fait de la pression concurrentielle

III. Avec la consolidation, la décroissance de la filière sera plus faible que celle des 5 

dernières années

ệ Des stratégies RH adéquates limiteront les licenciements

IV.!ʎȭɊʎɰǬṭȖʎȜḼ ɸǳȴɊȿ ȴǳɸ ǳȿʆɰǳʆȜǳȿɸ ǳʆ ȴǳɸ ɯʎǳɸʆȜɊȿȿǈȜɰǳɸḼ ʎȿǳ ǥȖǈɸɸǳ Ǭǳ ʦɊȴʎȽǳ Ǭǳ 

production

V. Déploiement 

65

Analyse prospective des emplois de la filière fonderie 
automobile française
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Evolution des compétences 
des fonderies automobiles6

66
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Comme exposé, précédemment, dans les enjeux : 

1. Une évolution des matériaux et des alliages utilisés :

² Connaissances plus faibles des caractéristiques et des propriétés des matériaux

² Eǳɸ ȍɊɰȽǈʆȜɊȿɸ ȿǳ ɭǳɰȽǳʆʆǈȿʆ ɭǈɸ Ǭǳ ɸṭǈɭɭɰɊɭɰȜǳɰ ǥǳɸ ȿɊʎʦǳȴȴǳɸ ɭɰɊǤȴǴȽǈʆȜɯʎǳɸ

2. «ṭȜȿʆǴȎɰǈʆȜɊȿ Ǭǳ ȿɊʎʦǳǈʎʬ procédés industriels

² Investissements dans des procédés à très haute pression

Å Moulage sous pression à haute pression (HPDC) tel que nous le connaissons aujourd'hui subissant des 

changements rapides en termes de technologie

² ·Ɋʎʦǳǈʎʬ ǤȴɊǥɸ ʆǳǥȖȿɊȴɊȎȜɯʎǳɸ ṓȽɊʎȴǈȎǳ ɸɊʎɸ ʦȜǬǳḼ ȍǈǤɰȜǥǈʆȜɊȿ ǈǬǬȜʆȜʦǳ ȜȿǬȜɰǳǥʆǳḽṔ

3. «ǳɸ ǤȴɊǥɸ Ǭǳ ȴṭȜȿǬʎɸʆɰȜǳ Ǭʎ ȍʎʆʎɰ ɭǳɰȽǳʆʆǈȿʆ Ǭǳ ɰǴɭɊȿǬɰǳ ǈʎʬ ȿɊʎʦǳȴȴǳɸ exigences des produits :

² Développement de la simulation

² ąʆȜȴȜɸǈʆȜɊȿ Ǭǳ ǬɊȿȿǴǳɸ ɰǴǥɊȴʆǴǳɸ ȎɰǑǥǳ ǚ ȴǈ ǥǈɭʆǈʆȜɊȿ ǳʆ ȴṭu!

² Automatisation des activités les plus pénibles et à moindre valeur ajoutée

4. Les processus respectueux de l' environnement : principal moteur des évolutions des technologies dans les années à 

venir

² Coûts de transport et de logistique augmentant en raison de la fiscalité et de la législation, favorisant ainsi 

l'approvisionnement régional et le fait que les nouvelles technologies doivent être disponibles sur les trois principaux 

continents

² Réglementation plus contraignante amenant indirectement une meilleure image auprès de candidats 

5. La concentration des fondeurs comme passage obligé pour rester dans la course :

² Structure industrielle passant de nombreuses petites fonderies à des groupes d'entreprises moins nombreux et plus 

grands

² Portfolio des processus s'élargissant, entrainant une plus forte concentration de R&D dans l'industrie de la fonderie, 

avec des liens étroits avec les constructeurs, les universités et les instituts de recherche.

² Des entreprises décisives et agiles verront de grandes opportunités et de nouveaux modèles commerciaux seront 

développés

Rappel des évolutions des compétences attendues

67
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Au niveau des opérateurs : 

ệ Très faible évolution des métiers

² ǥɊȿǬʎȜʆǳ ǬṭȜȿɸʆǈȴȴǈʆȜɊȿ Ǭǳ ȽɊʎȴǈȎǳ ǳʬȜɸʆǈȿʆ ǬǴȭǚ ǳʆ ɰǴɭɊȿǬǈȿʆ ǈʎʬ ǈʆʆǳȿʆǳɸ

ệ Effectifs en baisse sur les métiers en lien avec la reprise de pièces et ȴǳ ȽɊȿʆǈȎǳ ǳʆ ȴṭǈɸɸǳȽǤȴǈȎǳ de systèmes

Au niveau des techniciens : 

ệ Technologies très hautes gammes demandant de nombreuses expertises pour les régler

² MʦɊȴʎʆȜɊȿ Ǭʎ oEå> ɸʆǈȿǬǈɰǬ ɭǈɰ ȴǳ ǬǴʦǳȴɊɭɭǳȽǳȿʆ ǬṭȜȿȿɊʦǈʆȜɊȿɸ ɰǈǬȜǥǈȴǳɸ ǥȖǳʷ ȴǳɸ ǥɊȿɸʆɰʎǥʆǳʎɰɸ Ǭǳ ȽǈǥȖȜȿǳɸ

ệ Probablement externalisation dans un premier temps de la maintenance corrective et préventive

² ·ɊȽǤɰǳʎɸǳɸ ʆǳǥȖȿɊȴɊȎȜǳɸ ȿṭǴʆǈȿʆ ɭǈɸ Ƚǈʆʎɰǳɸ ɸǳȴɊȿ ȴṭǈȿǈȴʭɸǳ ǬɊǥʎȽǳȿʆǈȜɰǳ Ǭǳɸ ɸȜʆǳɸ ǈȴȴǳȽǈȿǬɸ

² uȿǬȜɰǳǥʆǳȽǳȿʆ ǈʎȎȽǳȿʆǈʆȜɊȿ Ǭʎ ȿȜʦǳǈʎ Ǭǳ ȴǈ ȽǈȜȿʆǳȿǈȿǥǳ ʦǳɰɸ ʎȿǳ ȽǈȜȿʆǳȿǈȿǥǳ ȜȿǬʎɸʆɰȜǳ Ǭʎ ȍʎʆʎɰ Ǭʎ ȍǈȜʆ Ǭǳ ȴṭȜȿʆǴȎɰǈʆȜɊȿ 

de capteurs 

ệ Révision des pratiques de conception 

² Pas de révolution des métiers mais une prise en compte de nouveaux facteurs et fonctionnalités

² Des pièces complexes et de grandes surfaces obligeant une révision des pratiques et des questions de conception 

² Cahier des charges plus complets, besoin de co -développement

!ʎ ȿȜʦǳǈʎ Ǭǳ ȴṭingénierie :

ệ Forte évolution des connaissances sur les alliages, la cristallographie et les comportements des matériaux

ệ Verrous technologiques chez les constructeurs de machines plutôt que chez les utilisateurs et dans un second temps chez 

les moulistes

ệ =ǳɸɊȜȿ Ǭǳ ȴṭǴʦɊȴʎʆȜɊȿ Ǭǳɸ méthodes de simulation

² Logiciels, méthodes et analyses remis en cause

ệ Gestion de projets devenant plus complexes 

² èǳȴǈʆȜɊȿ ǈʦǳǥ ȴǳɸ ǬǴǥȜǬǳʎɰɸ ɭɊʎɰ ȴṭȜȿʆǴȎɰǈʆȜɊȿ Ǭǳ ȿɊʎʦǳȴȴǳɸ ȍɊȿǥʆȜɊȿȿǈȴȜʆǴɸ ǳʆ ɭɰɊɭɊɸȜʆȜɊȿ Ǭǳ ǬǳɸȜȎȿ Ǭǳ ɭȜȂǥǳɸ

² Management du cycle de vie du produit révisé

Conséquences du développement du HDPC sur les 
compétences à intégrer
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Ą

Développements technologiques en lien avec la HDPC en raison des changements importants dans le domaine du portefeuille 

de produits , ainsi que de la pression accrue de l'optimisation des coûts :  

ệ Absolument nécessaires pour la création de champions de la fonderie automobile comme le préconise Roland Berger

ệ ðȜȿɊȿ ȜȿǳȍȍȜǥȜǳȿǥǳ Ǭǳ ȴṭȜȿʦǳɸʆȜɸɸǳȽǳȿʆ ȍǈȜʆ

Eǳɸ ȍǈǤɰȜǥǈȿʆɸ Ǭǳ ɭɰɊǥǳɸɸʎɸ oEå> ɸɊʎȴȜȎȿǈȿʆ ȴṭȜȽɭɊɰʆǈȿǥǳ Ǭǳ ɭȴʎɸȜǳʎɰɸ technologies complémentaires : 

Mais de nouveaux défis technologiques en lien avec la très haute pression 
(HDPC)

69

NOYAU DE SEL 

MOULAGE SOUS VIDE LUBRIFICATION MINIMALE

INJECTION DE MäTAL Û L®äTAT PÝTEUX

TRAITEMENT THERMIQUE

FABRICATION ADDITIVE

ROBOTISATION CONCEPTION ET SIMULATION

CAPTATION ET GESTION DES DONNEES

NOUVEAUX ALLIAGES ET MATERIAUX 
HYBRIDES

HDPC
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Ą

ąȿǳ ǈȿǈȴʭɸǳ ɸʎɰ ȴǳ oEå> ɯʎȜ ȴȜȽȜʆǳ ȴṭimpact réel sur les compétences -> mouvance déjà enclenchée 

par les dernières évolutions des organisations

Des blocs de technologies complémentaires ɯʎȜ ɭɊʎɸɸǳȿʆ ǚ ɸṭȜȿʆǳɰɰɊȎǳɰ ɸʎɰ ȴǳ ǤǳɸɊȜȿ Ǭǳ ȿɊʎʦǳȴȴǳɸ 

compétences

Des compétences devenant obsolescentes du fait de métiers en déclin et de nouveaux enjeux

Obligeant une lecture globale des compétences dans les fonderies automobiles

Quelles compétences dans les années futures ?
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Analyse documentaire : 

La revue Forge Fonderie, CRIF, CETIM, Metablog, 

Spotlightmetal, Johannes Messer, Université Claude 

Bernard, Université de Kassel, Fraunhofer ICGV, EDAG 

Engineering GmbH, NürnbergMesse GmbH, The 

aluminium association,  CAEF, 

European Aluminium

Analyse des compétences des fonderies 
automobiles

71

ENJEUX DETERMINES POUR LA 
FILIERE

ANALYSE DES COMPETENCES ET 
DES BESOINS

ESTIMATION QUALITATIVE DES 
BESOINS 

Retour des entretiens : 

Famille de compétences touchées par les 

mutations

Analyse des besoins à court terme, à moyen terme et 

ƘȅǇƻǘƘŞǘƛǉǳŜǎ ŀǾŜŎ ƭŜ ŎȅŎƭŜ ŘΩƛƴǘŞƎǊŀǘƛƻƴ Υ 

р ŜƴƧŜǳȄ ǎŜƭƻƴ ƭΩŞǘǳŘŜ 

Roland Berger : 
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Ą Analyse des compétences II

72

LISTE DE 93 COMPETENCES 
Autres compétences non listées : 

ệ Compétences en lien avec les 

métiers en déclin 

ệ Compétences en lien avec les 

fonderies de fonte

ệ Compétences des activités 

« aval » complémentaires 

Prémisses de compétences : 

ệ En lien avec les projets portés par 

les centres de recherche

Compétences clés de la fonderie : 

ệ Conception

ệ Processus de fonderie

ệ Qualité

ệ Gestion de la production

Compétences en lien avec le 

développement de champions : 

ệ Haute pression

ệ Simulation

ệ Autres technologies mises en 

ǈʦǈȿʆ ɭǈɰ ȴṭǈȿǈȴʭɸǳ 

documentaire et les entretiens
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73

Les attentes des organisations sur le sujet des compétences évoluant selon 

ȴṭȜȿʆǴȎɰǈʆȜɊȿ Ǭǳ ȿɊʎʦǳǈʎʬ ɊǤȭǳǥʆȜȍɸ ǳʆ ȴǈ ȽǈʆʎɰȜʆǴ Ǭǳɸ ǤǳɸɊȜȿɸ Ǭǈȿɸ ȴṭǳȿʆɰǳɭɰȜɸǳṁ

Constatation de 8 phases : 

ệ «ǈ ǬǴǥɊʎʦǳɰʆǳḼ ȴṭǳȴǬɊɰǈǬɊ ḻ ȴǳ ǬǴʦǳȴɊɭɭǳȽǳȿʆ Ǭǳɸ ɭɰǴȽȜɸɸǳɸ Ǭǳɸ 

besoins en compétences des entreprises (laboratoire, centres de 

ʆɰǈȿɸȍǳɰʆḼ ȍɊɰʆǳ ǳʬʆǳɰȿǈȴȜɸǈʆȜɊȿ ǈʦǳǥ ɭɰɊȭǳʆɸ Ǭǳ ɰǳǥȖǳɰǥȖǳḽṔ

ệ «ǳ ɯʎǳɸʆȜɊȿȿǳȽǳȿʆ ǳʆ ȴǈ ǥɰȜɸʆǈȴȴȜɸǈʆȜɊȿ ḻ ȴṭǴȴǈǤɊɰǈʆȜɊȿ Ǭǳ ȴǈ 

compétence et sa « standardisation »  (intégration chez les 

entreprises de profils innovateurs et adopteurs des premiers temps, 

ɸɭǴǥȜǈȴȜɸǈʆȜɊȿ ɭǈɰ ȴṭǳʬʆǳɰȿǈȴȜɸǈʆȜɊȿṔ

ệ La maturation, la substitution et la spécialisation : 3 phases de 

déploiement majeures dans les entreprises (majorité des entreprises 

ȜȿʆǴȎɰǈȿʆ ȴǈ ǥɊȽɭǴʆǳȿǥǳḼ ǳȍȍǳʆ Ǭǳ ɭɰɊǬʎǥʆȜʦȜʆǴ ɭʎȜɸ ǬṭǈʎʆɊȽǈʆȜɸǈʆȜɊȿ 

ǳʆ ǬṭȜȿʆǴȎɰǈʆȜɊȿ Ǭǳ ʆǳǥȖȿɊȴɊȎȜǳɸ ǥɊȽɭȴǴȽǳȿʆǈȜɰǳɸḼ ǥȖɊȜʬ 

internalisation vs externalisation)

!ĂÀûĺĜ× Ĝ×ûĉĂ û× ÓêÀâĘÀāā× Ó× ûʪêĂĤØâĘÀĤêĉĂ Ó×Ĝ ÍĉāĕØĤ×ĂÍ×Ĝ
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Ą Compétences complémentaires attendus pour le HDPC

74

COMMENTAIRES MATURITE SELON LE CYCLE 
Eṭu·þèNgè!þuÂ· COMPETENCES PRINCIPALES

Conception et 
simulation

Ces nouveaux procédés, produits et alliages 
demandant une montée en puissance de la 
simulation. 

La valeur -ajoutée des fondeurs passant par la 
capacité à intégrer la conception et la simulation 
dans les services proposés notamment en prenant 
en compte : 
Å La création de pièces multiprocédés
Å Le développement de produits multimatériaux
Å «ṭȜȿʆǴȎɰǈʆȜɊȿ Ǭǳ ȴṭǴȴǳǥʆɰɊȿȜɯʎǳ

Sur les nouveaux sujets

Pour la conception

1. Décider de manière pertinente de la bonne 
filière de fabrication pour la conception et 
ȴṭȜȿǬʎɸʆɰȜǈȴȜɸǈʆȜɊȿ Ǭṭʎȿǳ ɭȜȂǥǳ ȽǴʆǈȴȴȜɯʎǳ

2. Optimiser le tracé de fonderie pour 
ǬǴʆǳɰȽȜȿǳɰ ȴṭǴɭǈȜɸɸǳʎɰ ȽȜȿȜȽǈȴǳ ɰǴǈȴȜɸǈǤȴǳ 

3. Optimiser la topologie durant la conception 
Ǭṭʎȿǳ ɭȜȂǥǳ

4. Optimiser la durée de vie des moules sous -
pression en adoptant une démarche 
ɰǈʆȜɊȿȿǳȴȴǳ Ǭǳ ǥɊȿǥǳɭʆȜɊȿ ǳʆ ǬṭʎʆȜȴȜɸǈʆȜɊȿ

5. Simuler les processus de coulée et les 
processus de fonderie

6. Optimiser par simulation les processus de 
remplissage

Captation des 
données et analyse 
des données

Intégration des systèmes cyberphysiques dans les 
processus industriels :
Å Meilleure modélisation du comportement des 

matériaux
Å Nouvelles plateformes de traitement des données 

issues des capteurs assurant une surveillance en 
temps réel et à long terme des outils de 
production et de la production elle -même pour 
ǈɸɸʎɰǳɰ ȴǈ ȽȜɸǳ ǳȿ ɬʎʦɰǳ Ǭǳ ɭɰɊǥǳɸɸʎɸ ǳȍȍȜǥǈǥǳɸ 
et la mise sur le marché de produits de qualité.

Å Sécurité et sureté garanties : via des capteurs 
ȜȿʆǳȴȴȜȎǳȿʆɸ  ɭǳɰȽǳʆʆǈȿʆ ʎȿ ǥɊȿʆɰɍȴǳ ǬṭǈǥǥȂɸ 
ɸǴǥʎɰȜɸǴɸḼ ȽǈȜɸ ǈʎɸɸȜ ȴṭǈȴǳɰʆǳ Ǭǳ ǬǴʆǳǥʆȜɊȿ ǬṭǈʦǈɰȜǳɸ 
Ɋʎ ǬṭȜȿǥȜǬǳȿʆɸ

Industrie du futur :

Informatique industrielle : 

1. Développer les systèmes de surveillance des 
processus de production

2. ðʎɭǳɰʦȜɸǳɰ ȴǳ ɸʭɸʆȂȽǳ ǬṭȜȿȍɊɰȽǈʆȜɊȿ 
industriel (et après compromission)

3. Gérer intelligemment des flux de matières / 
planifier des processus de production

4. Intégrer les technologies IA pour la 
simulation et le suivi de la production

5. Analyser les flux de données
6. Analyser des données en temps réel par les 

algorithmes intelligents
7. Déployer un jumeau numérique
8. Analyser le processus par jumeau 

numérique
9. !ʎǬȜʆǳɰ ȴǈ ɸǴǥʎɰȜʆǴ Ǭʎ ɸʭɸʆȂȽǳ ǬṭȜȿȍɊɰȽǈʆȜɊȿ 

industriel

Développement 
ǬṭǈȴȴȜǈȎǳ ǳʆ 
matériaux hybrides

Å Développement d'alliages : principaux défis à 
relever pour la mise au point de châssis et de 
pièces structurelles pour le processus de 
moulage. 

Å Exigences élevées en matière d'allongement à la 
rupture, de limite d'élasticité et de contrainte de 
traction. 

Å Processus de moulage nécessitant une 
coulabilité, une durée de vie des moules et un 
retrait pour le démoulage des pièces coulées. 

Å Pièces coulées traitables (T6, T7) et déformation 
moins possible. Pièces souvent collées ou 
soudées.

Alliages : 

Matériaux hybrides : 

1. Maîtriser la lecture des principaux 
diagrammes de caractérisation des métaux

2. Définir le type et les conditions de limitation 
de la fatigue des matériaux

3. Déterminer les conditions de traitement 
thermique de nouveaux alliages 
ǬṭǈȴʎȽȜȿȜʎȽ ǳʆ Ǭǳ ȽǈȎȿǴɸȜʎȽ

4. Intégrer les matériaux composites hybrides
5. Proposer un alliage ou un composite 

hybride par simulation
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COMMENTAIRES MATURITE SELON LE CYCLE 
Eṭu·þèNgè!þuÂ· COMPETENCES PRINCIPALES

Processus de 
thixocasting et 
rhéocasting 
(injection de métal 
ǚ ȴṭǴʆǈʆ ɭǑʆǳʎʬṔ

Å Nouvelles exigences en matière de composants 
(propriétés mécaniques, poids, épaisseur de paroi)

Å Dans le monde entier, des travaux menés sur 
divers développements, notamment en matière 
de rhéologie (écoulement de matière).

Å Optimisation des coûts et des processus comme 
objectif

Å À long terme,  un rôle important dans les pièces 
fortement sollicitées

1. Simuler les écoulements de métaux pâteux
2. Concevoir une pièce utilisant une 

installation de thixocasting et rhéocasting 
3. Régler et maintenir un processus de 

fabrication d'injection un métal à l'état 
pâteux

Lubrification 
minimale

Eǳɸ ȎǈȜȿɸ ȜȿʆǴɰǳɸɸǈȿʆɸ ǳʆ ʎȿǳ ɰǴǬʎǥʆȜɊȿ Ǭǳ ȴṭȜȽɭǈǥʆ 
environnemental du procédés : 
Å Réduction de la consommation d'eau (... aussi des 

eaux usées)
Å Réduction significative des temps de cycle
Å Augmentation de la durée de vie des moules
Å µǳȜȴȴǳʎɰǳ ȍȜǈǤȜȴȜʆǴ Ǭǳɸ ɭɰɊǥǳɸɸʎɸ ṇ ɯʎǈȴȜʆǴ ệ ȎɰǈȿǬǳ 

importance pour les châssis et les pièces 
structurelles

1. Déterminer les caractéristiques de 
lubrification pour une consommation d'eau 
minimale et optimale

2. Intégrer une robotisation de la lubrification
3. Préparer un moule à la coulée de métal

Moulage sous vide En complément des processus existant et pour un 
environnement contrôlé : 
Å Qualité constante pour les composants 

structurels importants
Å Exigence du traitement thermique nécessaire des 

éléments de structure
Å Amélioration du remplissage des moules pour les 

composants à paroi mince

1. EǴʆǳɰȽȜȿǳɰ ǳʆ ɸȜȽʎȴǳɰ ȴǳɸ ɰǴȎȴǈȎǳɸ Ǭṭʎȿǳ 
installation sous vide

2. Piloter une installation de moulage sous vide

Technologie du 
noyau de sel et 
matériaux 
inorganiques

Technologie du noyau de sel existant depuis 
longtemps, mais peu de percée jusqu'à présent. 
Toutefois, la e -mobilité limitera les coûts élevés du 
développement de cette application.
L'utilisation sur le marché croissant des châssis et 
des pièces structurelles étant envisageable. 
Toutefois, les progrès technologiques actuels de ces 
pièces sont peu probables pour l'instant en raison 
d'autres questions clés

Noyau de sel

Matériaux inorganiques : 

1. Concevoir des noyaux de sel
2. Réaliser un noyau inorganique ou sel
3. Identifier et corriger les défauts visibles sur 

ȴṭǳȽɭɰǳȜȿʆǳ ǳʆ ȴǳɸ ȿɊʭǈʎʬ ȜȿɊɰȎǈȿȜɯʎǳɸ Ǭʎ 
moule 
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COMMENTAIRES MATURITE SELON LE CYCLE 
Eṭu·þèNgè!þuÂ· COMPETENCES PRINCIPALES

Traitement 
thermique

10% des éléments de la carrosserie du véhicule 
ɭɰǴɸǳȿʆǈȿʆ Ǭǳɸ ǥɊȿʆɰǈȜȿʆǳɸ ǳʆ ǈʭǈȿʆ ǤǳɸɊȜȿ Ǭṭʎȿ 
traitement thermique. 
Objectif du traitement thermique pour ajuster la 
résistance à la traction et l'allongement aux 
exigences de la pièce. 
Augmentation possible de la chaîne de valeur des 
fonderies,

1. Déterminer les conditions de traitement 
thermique de nouveaux alliages 
ǬṭǈȴʎȽȜȿȜʎȽ ǳʆ Ǭǳ ȽǈȎȿǴɸȜʎȽ

2. Définir le type et les conditions de limitation 
de la fatigue des matériaux

Fabrication additive >ɊȽȽǳ ȜȿǬȜɯʎǴ Ǭǈȿɸ ȴǳɸ ǳȿȭǳʎʬḼ ɭɊɸɸȜǤȜȴȜʆǴ ǬṭʎʆȜȴȜɸǳɰ 
la fabrication additive pour
Å Le prototypage de pièces
Å La création des noyaux et pièces détruites lors de 

la fabrication de la pièce
Å «ṭʎʆȜȴȜɸǈʆȜɊȿ Ǭǳ ȴǈ ȍǈǤɰȜǥǈʆȜɊȿ ǈǬǬȜʆȜʦǳ ṓǬǈȿɸ ȴǳ ǥǈɸ 

de très petites séries) en complément de la pièce 
de fonderie pour améliorer celle -ci

Prototypage et FA indirecte :

Amélioration des pièces :

1. Sélectionner la bonne technique de 
fabrication additive en fonction de la pièce à 
réaliser

2. Définir les essais de laboratoire pour 
caractériser les propriétés des matériaux 
obtenus par fabrication additive

3. Appréhender les anomalies métallurgiques 
pouvant être rencontrées en fabrication 
additive

4. Déterminer les nouvelles technologies de 
fabrication additive (multi -matériaux, multi -
process de fonderie) pour la fabrication des 
moules et modèles de fonderie

5. Concevoir et obtenir un noyau à partir de la 
fabrication additive directe

6. Piloter une machine de fabrication additive
7. Piloter une machine de fabrication additive 

pour ajouter des parties à une pièce de 
fonderie déjà existante

Robotisation Réduction de la pénibilité sur certaines activités et 
réduction de la  main -Ǭṭɬʎʦɰǳ ǬȜȍȍȜǥȜȴǳ ǚ ɰǳǥɰʎʆǳɰ Ɋʎ 
sans valeur ajoutée

Flexibilité de la gestion de production : 
fonctionnement seul sans assistance, facilité 
ǬṭǳȿʆɰǳʆȜǳȿɸ ǳʆ Ǭǳ ȽǈȜȿʆǳȿǈȿǥǳṁ

Diminution des stocks et encours

Amélioration de la qualité : opérations de qualité 
supérieure et surtout constantes (ex : poteyage)

1. µǳʆʆɰǳ ǳȿ ɬʎʦɰǳ ʎȿǳ ɸɊȴʎʆȜɊȿ ǬṅȜȿʆǴȎɰǈʆȜɊȿ 
en robotique (implantation, 
ȜȿʆǳɰǥɊȿȿǳʬȜɊȿḼḽṔ

2. Rendre compte de l'état d'un système 
robotique en phase d'essai, de mise au point, 
ou de mise en route

3. Assurer un appui technique aux utilisateurs 
d'un système robotisé (conduite, 
maintenance, programmation)

MATURATION

MATURATION
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Eǳɸ ɸʆɰǈʆǴȎȜǳɸ ɭǈɰʆȜǥʎȴȜȂɰǳɸ ǚ ɭɰɊɭɊɸǳɰ ɸǳȴɊȿ ȴǈ ȽǈʆʎɰȜʆǴ ǬṭȜȿʆǴȎɰǈʆȜɊȿ Ǭǳɸ ǥɊȽɭǴʆǳȿǥǳɸ ḻ 

ệ Appui sur le CTIF, le CETIM et autres centres de R&D et de transfert pour les phases Découverte et Eldorado

² ·Ɋʎʦǳǈʎʬ ǈȴȴȜǈȎǳɸḼ ɭɰɊǥǳɸɸʎɸ ǬṭȜȿȭǳǥʆȜɊȿ Ǭǳ ȽǴʆǈȴ ǚ ȴṭǴʆǈʆ ɭǑʆǳʎʬḼ ɭȜȴɊʆǈȎǳ Ǭǳ ȍǈǤɰȜǥǈʆȜɊȿ ȽʎȴʆȜ-techniques, intégration 

électronique, jumeau numérique, démarche de co -développement, noyaux inorganiques ou sel, données en temps réel, 

ȜȿʆǴȎɰǈʆȜɊȿ Ǭǳ ȴṭu!ḽ

ệ Développement de thématiques dans les formations supérieures au niveau des phases Eldorado, Questionnement, 

Cristallisation et de substitution

² Conception et pilotage de fabrication additive indirecte, simulation des écoulements  et des processus, conception de 

ɭȜȂǥǳɸ Ǭǳ ȎɰǈȿǬǳɸ ʆǈȜȴȴǳɸ ɭɊʎɰ Ǭʎ oEå>Ḽ ɰɊǤɊʆȜɸǈʆȜɊȿ Ǭṭʎȿǳ ȍɊȿǥʆȜɊȿḼ ȜȿʆǴȎɰǈʆȜɊȿ Ǭǳ ǥǈɭʆǳʎɰɸ ǳʆ ȎǳɸʆȜɊȿ Ǭǳ ǬɊȿȿǴǳɸ Ǭǳ ȴǈ 

ɭɰɊǬʎǥʆȜɊȿ ȜȿǬʎɸʆɰȜǳȴȴǳḼ ȿɊʎʦǳǈʎʬ ǈȴȴȜǈȎǳɸḽ

ệ ðɊʎʆȜǳȿ ǈʎ ǬǴʦǳȴɊɭɭǳȽǳȿʆ Ǭṭʎȿ ɭɊɰʆǳȍǳʎȜȴȴǳ ȍɊɰȽǈʆȜɊȿɸ ɸʎɰ ȴǳɸ ɭȖǈɸǳɸ >ɰȜɸʆǈȴȴȜɸǈʆȜɊȿ ǳʆ Ǭǳ µǈʆʎɰǈʆȜɊȿ ḻ 

² ðȜȽʎȴǈʆȜɊȿ ǳʆ ȴǳǥʆʎɰǳ Ǭǳɸ ɸȜȽʎȴǈʆȜɊȿɸḼ ȍǈǤɰȜǥǈʆȜɊȿ ǈǬǬȜʆȜʦǳ ȜȿǬȜɰǳǥʆǳḽ ṓȜǥȜ ȴǳ ǥǈʆǈȴɊȎʎǳ Ǭʎ >þuf ǳɸʆ ǬǴȭǚ ǥɊȿɸǴɯʎǳȿʆṔ

Positionnement des principales compétences 
Ĥ×ÍçĂêėĨ×Ĝ ĜĨĘ û× ÍĺÍû× ÓʪêĂĤØâĘÀĤêĉĂ 
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DECOUVERTE

ELDORADO

QUESTIONNEMENT

CRISTALLISATION

MATURATION

SUBSTITUTION

SPECIALISATION

OBSOLESCENCE

Description 

complète en 

annexe



Page
EDEC Automobile -Prolongement et approfondissement d®une Ątude sur la filiăre fonderie automobile ²livrable final

4× ûÀ áĉĂÓ×Ęê× áĉĂĤ× Å ûʪÀûĨāêĂêĨā

78

!ȴȴȜǈȎǳɸ ǬṭǈȴʎȽȜȿȜʎȽ ǳʆ ȽǈȎȿǴɸȜʎȽ ḻ 
ɭǳɰȍɊɰȽǈȿǥǳɸ ǳʆ ǬɊȽǈȜȿǳɸ ǬṭʎʆȜȴȜɸǈʆȜɊȿ

Outillages coquille gravité pour alliages 
ǬṭǈȴʎȽȜȿȜʎȽ ḻ ǥɊȿǥǳɭʆȜɊȿḼ ɰǳȽɭȴȜɸɸǈȎǳḼ 

thermique, poteyage

ÂɭʆȜȽȜɸǈʆȜɊȿ Ǭǳ ȴǈ ǥɊȿǥǳɭʆȜɊȿ Ǭṭʎȿ 
moule en fonderie sous pression

EǴȍǈʎʆɸ ǳȿ ȍɊȿǬǳɰȜǳ ǬṭǈȴȴȜǈȎǳɸ 
ǬṭǈȴʎȽȜȿȜʎȽ ǥɊʎȴǴɸ ɭǈɰ ȎɰǈʦȜʆǴ ḻ 

diagnostics et solutions

Métallurgie et métallographie des 
ǈȴȴȜǈȎǳɸ ǬṭǈȴʎȽȜȿȜʎȽ Métallurgie, élaboration et traitements 

ʆȖǳɰȽȜɯʎǳɸ Ǭǳɸ ǈȴȴȜǈȎǳɸ ǬṭǈȴʎȽȜȿȜʎȽ 
moulés

Process et qualité des pièces en 
fonderie sous pression

Instructions de contrôles radiographie et 
ressuage sur pièces de fonderie en 

alliages non -ferreux

Optimisation topologique

MʬȜɸʆǳȿǥǳ Ǭǳɸ ǤȴɊǥɸ Ǭǳ ǥɊȽɭǴʆǳȿǥǳɸ ɭɊʎɰ ʎȿǳ ǴʦɊȴʎʆȜɊȿ Ǭǳɸ ǥɊȽɭǴʆǳȿǥǳɸ ʦǳɰɸ ȴṭǈȴʎȽȜȿȜʎȽ ḻ 

ệ Exemple de blocs en reprenant les propositions de formation du CTIF

Investissements des compétences ne pouvant se faire que par une stratégie choisie de développement et 

des investissements (conception, processus de fabrication et informatique industrielle)

PROCESSUS FONDERIE
CONNAISSANCES 

METALLURGIQUES CONCEPTION QUALITE
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Optimisation des fonderies automobiles sur des compétences  :

ệ De conception (pour la plupart) 

ệ De fabrication de grandes séries ou séries de produits haut de gamme

ệ Eǳ ȍȜȿȜʆȜɊȿ Ǭǳɸ ɭȜȂǥǳɸ ṓǳʆ ɭǈɰȍɊȜɸ ǬṭǈɸɸǳȽǤȴǈȎǳṔ 

=ǳɸɊȜȿ Ǭǳ ǬǴʦǳȴɊɭɭǳɰ Ǭǳɸ ȽǴʆȜǳɰɸ ǳʆ Ǭǳɸ ǥɊȽɭǴʆǳȿǥǳɸ ɰǳɸʆɰǳȜȿʆǳɸ ɭɊʎɰ ǬǴɭȴɊʭǳɰ ʎȿǳ ȍɊɰǥǳḼ ǴǥɊʎʆǳɰ ȴṭǳȿʦȜɰɊȿȿǳȽǳȿʆ Ǭǳ 

ȴṭǳȿʆɰǳɭɰȜɸǳ ǳʆ ǬǴɭȴɊʭǳɰ ʎȿǳ ɭɰɊǬʎǥʆȜɊȿ ɸʎɰ Ƚǳɸʎɰǳ ḻ 

ệ Développer le volume d'affaires avec les clients actuels

ệ Identifier de nouveaux clients et de nouvelles applications

ệ Repérer des idées de diversification

ệ Optimiser le positionnement concurrentiel de l'entreprise

ệ Anticiper Ṝvoire se prémunir Ṝde mutations structurelles ou retournements conjoncturels 

ệ Proposer des solutions techniques en lien avec les attentes des clients

Investissements importants à prévoir : 

ệ Technologies et processus industriels en lien avec la typologie des séries, des fonctionnalités attendues et des 

réglementations spécifiques

ệ Connaissances sur le marché, les nouvelles technologies/alliages utilisés

ệ Relations clients

ệ >ɊȿʆɰǈǥʆʎǈȴȜɸǈʆȜɊȿ ǈʦǳǥ ʎȿ ǴǥɊɸʭɸʆȂȽǳ ǬȜȍȍǴɰǳȿʆ ṓȍɊʎɰȿȜɸɸǳʎɰɸḼ ǳʬɭǳɰʆȜɸǳḽṔ

ệ ḽ

4êĳ×ĘĜêáêÍÀĤêĉĂ ĳ×ĘĜ ÓʪÀĨĤĘ×Ĝ āÀĘÍçØĜ
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Ą

Eǈȿɸ ȴǈ ɭȴʎɭǈɰʆ Ǭǳɸ ǥǈɸḼ ʎȿ ǳȍȍɊɰʆ ǳɸʆ ǚ ǳȍȍǳǥʆʎǳɰ ɭɊʎɰ ɭǳɰȽǳʆʆɰǳ ǚ ȴṭɊɰȎǈȿȜɸǈʆȜɊȿ Ǭǳ ɸǳ ǬȜʦǳɰɸȜȍȜǳɰ ḻ 

ệ >Ɋȿǥǳɰȿǈȿʆ ȴǈ ɯʎǳɸʆȜɊȿ Ǭǳ ȴǈ ɯʎǈȴȜʆǴḼ ʎȿ ȿȜʦǳǈʎ Ǭǈȿɸ ȴṭǈʎʆɊȽɊǤȜȴǳ ɭɰɊʦɊɯʎǈȿʆ Ǭǳɸ ǈʎʆɊȽǈʆȜɸȽǳɸ

Thématique de diversification

80

NIVEAU DE COMPÉTENCES DES FONDERIES AUTOMOBILES VS NIVEAU ATTENDU
(source : entretiens et retraitement Helevato)
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Ą Thématique de diversification II

81

Ventes et commercialisation Gestion de projet

Métiers cibles : responsable export, technico -ǥɊȽȽǳɰǥȜǈȴḼ ȜȿȎǴȿȜǳʎɰ ǬṭǈȍȍǈȜɰǳɸ

!ǥʆȜʦȜʆǴɸ ǚ Ƚʎɸǥȴǳɰ ḻ ǥɊȽȽǳɰǥȜǈȴȜɸǈʆȜɊȿ ǚ ȴṭǳʬɭɊɰʆǈʆȜɊȿḼ ĝǳȿʆǳɸ ȜȿʆǳɰǳȿʆɰǳɭɰȜɸǳɸḻ 
ǳʬɭɊɰʆǈʆȜɊȿḼ ȎǳɸʆȜɊȿ Ǭǳɸ ɰǳȴǈʆȜɊȿɸḼ ȎǳɸʆȜɊȿ Ǭǳɸ ȜȿʆǳɰȽǴǬȜǈȜɰǳɸ ǚ ȴṭǳʬɭɊɰʆǈʆȜɊȿ

Métiers cibles : chef de projet, manager du changement

Activités à muscler : projets multipartenaires, projets internationaux, gestion de 
ȴṭǳʬɭǳɰʆȜɸǳ

Développement de produits Management

Métiers cibles : concepteur, projeteur

!ǥʆȜʦȜʆǴɸ ǚ Ƚʎɸǥȴǳɰ ḻ ɭǳʎ ǬṭǴʦɊȴʎʆȜɊȿɸ ǚ ɭɰǴʦɊȜɰ

µǴʆȜǳɰɸ ǥȜǤȴǳɸ ḻ ǥȖǳȍ ǬṭǴɯʎȜɭǳ ǳʆ ȽǈȿǈȎǳɰ Ǭǳ ɭɰɊʬȜȽȜʆǴ

Activités à muscler : développement très en retard chez les fondeurs automobiles 

Qualité Communication et marketing

Métiers cibles : animateur qualité, auditeur qualité, ingénieur qualité, technicien 
qualité

!ǥʆȜʦȜʆǴɸ ǚ Ƚʎɸǥȴǳɰ ḻ ɭǳʎ ǬṭǴʦɊȴʎʆȜɊȿɸ ɸʎɰ ȴǈ ʆǳǥȖȿȜɯʎǳḼ ɭɰȜɸǳ ǳȿ ǥɊȽɭʆǳ Ǭǳ ɰȂȎȴǳɸḼ 
réglementations et habilitations parfois obligatoires (ex : naval, aéronautique) : 
processus de la qualité et de traçabilité, conformité avec la réglementation nationale 
ǳʆ ǈʦǳǥ ȴǈ ɰǴȎȴǳȽǳȿʆǈʆȜɊȿ ɰǳȴǈʆȜʦǳ ǈʎʬ ȽǈɰǥȖǴɸ ǬṭǳʬɭɊɰʆǈʆȜɊȿ

µǴʆȜǳɰɸ ǥȜǤȴǳɸ ḻ ɰǴǬǈǥʆǳʎɰ ʧǳǤḼ ɸǈȴǈɰȜǴɸ ǳȿ ɰǳȴǈʆȜɊȿ ǈʦǳǥ ȴṭǳʬʆǴɰȜǳʎɰ ṓǬȜɰǳǥʆǳȽǳȿʆ Ɋʎ 
indirectement)

Activités à muscler : anglais technique en fonderie

Approvisionnement / logistique Digitalisation

Métiers cibles : déclarant en douane, manager supply -chain, magasinier

Activités à muscler : approvisionnement auprès des fournisseurs internationaux 
offrant les meilleures conditions (coût, réactivité, qualité),  gestion des relations avec 
les fournisseurs, opérations douanières

Métiers cibles : responsable processus du futur, chef de projet simulation et IA, 
responsable informatique industrielle, data analyst

!ǥʆȜʦȜʆǴɸ ǚ Ƚʎɸǥȴǳɰ ḻ ǥȍṁ ɸȴȜǬǳɸ Ǭṭǈȿǈȴʭɸǳ ʆǳǥȖȿȜɯʎǳ
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SYNTHESE

I. Le moulage très haute pression (HTDC) obligeant à modifier à la marge certains 

métiers : la plupart des évolutions étant chez les constructeurs et les sociétés de 

maintenance

II.Eṭǈʎʆɰǳɸ ʆǳǥȖȿɊȴɊȎȜɯʎǳɸ ǳȿ ȴȜǳȿ ǈʦǳǥ ȴǈ ʆɰȂɸ Ȗǈʎʆǳ ɭɰǳɸɸȜɊȿ Ǭǳʦǈȿʆ Ǹʆɰǳ 

maitrisées (sous vide, fabrication additive, nouveaux noyaux, robotisation, gestion 

Ǭǳɸ ǬɊȿȿǴǳɸḽṁṔ

III. La diversification des marchés obligeant le développement de nouvelles 

familles de métiers (vente -commercialisation,  logistique, communication, 

ɯʎǈȴȜʆǴḽṔ

IV.Pour atteindre les objectifs, des actions spécifiques à mener selon la maturité 

Ǭǳɸ ǥɊȽɭǴʆǳȿǥǳɸ ǳȿ ɸṭǈɭɭʎʭǈȿʆ ɸʎɰ ȴǳ >þufḼ ȴǳɸ ǴǥɊȴǳɸ ǳʆ ȴǈ fǴǬǴɰǈʆȜɊȿ fɊɰȎǳ 

Fonderie

82

Evolution des compétences des fonderies automobiles
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Choix des métiers analysés 
pour déployer des passerelles7

83
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84

Evolution des métiers impactés dans le temps

Base 100 : 
métier le 

plus 
représenté

EFFECTIFS EN BASE 100

Hiérarchisation des métiers sur un graphique : 

ệ Effectifs : le métier le plus présent dans le périmètre (entreprise, filière ou territoire) 

ǳɸʆ ȿɊʆǴ ǚ ȴṭȜȿǬȜǥǳ ᶡᶠᶠ ɸʎɰ ȴṭǈʬǳ Ǭǳɸ ʦɊȴʎȽǳɸṁ 

² ĝɊȴʎȽǳ ǳɸʆȜȽǴ ḻ ǥǈȴǥʎȴ Ǭṭʎȿ ʦɊȴʎȽǳ ɸʎɰ ʎȿǳ ǴǥȖǳȴȴǳ Ǭǳ ᶡ ǚ ᶡᶠᶠ Ǭʎ ȿɊȽǤɰǳ Ǭǳ 

ɸǈȴǈɰȜǴɸ ɸʎɰ ȴǳ ɭǴɰȜȽȂʆɰǳ ǚ ɭǈɰʆȜɰ Ǭṭʎȿǳ ǳɸʆȜȽǈʆȜɊȿ 

ệ Evolution des recrutements : ǥǈȴǥʎȴ Ǭǳ ȴṭǈʎȎȽǳȿʆǈʆȜɊȿ Ɋʎ Ǭǳ ȴǈ ǬȜȽȜȿʎʆȜɊȿ Ǭǳɸ 

recrutements à partir des données des entretiens, des questionnaires et de la 

prospective proposée par Helevato. Si >0 alors augmentation des recrutements par 

rapport aux années précédentes.

ệ A partir du positionnement : on obtient les nouveaux métiers, les métiers en 

ǬǴʦǳȴɊɭɭǳȽǳȿʆ ǳʆ ȴǳɸ ȽǴʆȜǳɰɸ ǳȿ ɰǈȴǳȿʆȜɸɸǳȽǳȿʆḽ

TA
UX

 D
E 

CR
O

IS
SA

NC
E 

DE
S 

EF
FE

CT
IF

S

Métier AMétier B

Métier C

Métier D

Métier E

Métier F

Croissance

Décroissance

Métiers en ralentissement

Nouveaux 
métiers

Métiers en déclin

Métiers en  développement
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Incidences du scénario pessimiste sur la 
cartographie des métiers

85

PRINCIPAUX METIERS IMPACTES : PERCEPTION DES ENTREPRISES

Base 100 : métier le 
plus représenté

EFFECTIFS EN BASE 100

TA
UX

 D
E 

CR
O

IS
SA

NC
E

Croissance

Décroissance Source : entretiens + traitements HELEVATO ²96% des salariés de la filière ²suppression 
sur le graphique des métiers peu impactés

NOUVEAUX MÉTIERS

MÉTIERS EN  DÉVELOPPEMENT

MÉTIERS EN RALENTISSEMENT

MÉTIERS EN DÉCLIN
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ANALYSE DE 47 MÉTIERS

Choix des métiers pour la phase 2

86

Perte des 
effectifs

Niveau de 
qualification

Spécificité 
fonderie

HIÉRARCHISATION DES MÉTIERS

Cible en priorité peu ou 
faiblement qualifiés

PĄrimătre de l®ĄtudePoids des difficultés 
sociales
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Ą

1. Opérateur(trice) en fonderie de fonte

2. Opérateur(trice) de fusion

3. Opérateur(trice) en fonderie cire perdue

4. Conducteur(trice) d'installations de moulage

5. Opérateur(trice) de contrôle visuel

6. Mouleur(se) Noyauteur(se)

7. Monteur(se) / outilleur(se) de forme

8. Opérateur(trice) de traitement thermique

9. Ebarbeur(se) - Ebavureur(se)

10.Grenailleur(se)

11.Fraiseur - Usineur

12.Agent logistique

13.Conducteur(trice) de commande numérique d'usinage

14.Poteyeur(se)

15.Projecteur(trice)/dessinateur(trice) de pièces pour la fonderie

16.Opérateur(trice) multi activités non qualifié(e)

17.Ajusteur(se) repreneur(se) d'outillages

18.Soudeur(se) - Chaudronnier

19.Mécanicien(ne) qualifié(e) maintenance

20.Redresseur(se)

Liste du top 20 des métiers en déclin

87

38% des effectifs en 2019

XXX: Besoin en Main d®«uvre en 
faveur de ces métiers dans 
l®industrie
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SYNTHESE

I. Des nouveaux métiers impactés et non spécifiques notamment du fait de 

ȴṭȜȿʆǴȎɰǈʆȜɊȿ Ǭǳ ȴṭȜȿǬʎɸʆɰȜǳ Ǭʎ ȍʎʆʎɰ ṓǬɊȿʆ ȴṭȜȿȍɊɰȽǈʆȜɯʎǳ ȜȿǬʎɸʆɰȜǳȴȴǳ ǳʆ ȴǈ 

fabrication additive)

II. Une consolidation passant par une stratégie de développement de 

ǥɊȽɭǴʆǳȿǥǳɸ ǳʆ Ǭǳ ǥɊȿȿǈȜɸɸǈȿǥǳ ɸʎɰ Ǭǳ ȿɊʎʦǳǈʎʬ ɭǈȿɸ Ǭǳ ȴṭɊɰȎǈȿȜɸǈʆȜɊȿ

III. Cinq métiers principalement touchés : 

ệ Opérateur(trice) en fonderie de fonte

ệ Opérateur(trice) de fusion

ệ Opérateur(trice) en fonderie cire perdue

ệ Conducteur(trice) d'installations de moulage

ệ Opérateur(trice) de contrôle visuel

IV. >ȖɊȜʬ Ǭʎ ǥɊɭȜȴ Ǭṭʎȿǳ ǈȿǈȴʭɸǳ Ǭǳɸ ɭǈɸɸǳɰǳȴȴǳɸ ɭɊɸɸȜǤȴǳɸ ɸʎɰ ḻ 

ệ Les 5 métiers principalement touchés +

ệ Monteur(se) / outilleur(se) de forme, opérateur(trice) de traitement thermique, 

ébarbeur(se) - ébavureur(se),  grenailleur(se) et poteyeur(se)

88

Choix des métiers analysés en phase 2
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Analyse des passerelles hors 
de la fonderie 8

89
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Dynamique des territoires ayant des sites de 
fonderie automobile 

90

LOCALISATION DES SITES DES FONDERIES 
AUTOMOBILES VS PROFILS DES ZONES D®EMPLOI

REPARTITION DES EFFECTIFS DES FONDERIES 
AUTOMOBILES PAR TYPE DE ZONES D®EMPLOI

La recherche de solutions de passerelles vers 

Ǭṭǈʎʆɰǳɸ ɸǳǥʆǳʎɰɸ ɸʎɰ ȴǳɸ ȽǴʆȜǳɰɸ ǳȿ ǬǴǥȴȜȿ 

dans les 10 prochaines années se confrontant 

à des dynamiques territoriales parfois loin 

des préoccupations industrielles :

ệ 32% des effectifs avec des priorités 

industrielles faibles

6710

4840
Sources : INSEE + données HELEVATO ²géocodage de 92 sites 

représentant 14 900 emplois  - cartographie sous Géoclip

Sources : INSEE + données HELEVATO ²géocodage de 92 sites -
cartographie sous Géoclip - disques propositionnels aux effectifs en 2019
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Ą

ᶡᶨᶠᶠ ǳȽɭȴɊȜɸ ɸʎɰ Ǭǳɸ ʷɊȿǳɸ ǬṭǳȽɭȴɊȜ ɭǈʎʦɰǳɸ ǳȿ 

emplois industriels

ᶤᶦể Ǭǳɸ ǳȽɭȴɊȜɸ ǈȿǈȴʭɸǴɸ ɸʎɰ Ǭǳɸ ʷɊȿǳɸ ǬṭǳȽɭȴɊȜɸ 

ǈʭǈȿʆ ǳȿʆɰǳ ᶡᶧể ǳʆ ᶢᶣể ǬṬǳȽɭȴɊȜɸ ȜȿǬʎɸʆɰȜǳȴɸ 

Dynamique industrielle des territoires ayant des sites de 
fonderie automobile 

91

PART DES EMPLOIS DANS L'INDUSTRIE AU LIEU DE 
TRAVAIL (%) EN 2017

Taux moyen en 2017 : 12,1%

REPARTITION DES EFFECTIFS DES FONDERIES 
AUTOMOBILES SELON LE POIDS DE L®INDUSTRIE PAR 

ZONE D®EMPLOI (EN %)

Sources : INSEE + données HELEVATO ²géocodage de 92 sites 
représentant 14 900 emplois  - cartographie sous Géoclip

Sources : INSEE + données HELEVATO ²géocodage de 92 sites -
cartographie sous Géoclip - disques propositionnels aux effectifs en 2019
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Ą

Sites industriels en majorité sur des zones 

ǬṭǳȽɭȴɊȜ Ɋʖ ȴǳ ɭɊȜǬɸ Ǭǳɸ ɊʎʦɰȜǳɰɸ ǳɸʆ ǤȜǳȿ 

supérieur à la moyenne française : 

ệ Moins de 1200 emplois sur des zones 

inférieures à 19,3% (moyenne française)

!ĂÀûĺĜ× ÓĨ ĕĉêÓĜ Ó×Ĝ ĉĨĳĘê×ĘĜ ĜĨĘ û×Ĝ ĿĉĂ×Ĝ Óʪ×āĕûĉê Ó×Ĝ ĜêĤ×Ĝ 
de fonderie automobile

92

PART DES OUVRIERS DANS LES ACTIFS OCCUPES (%) 
EN 2017

Taux moyen en 2017 : 19,3%

REPARTITION DES EFFECTIFS DES FONDERIES 
AUTOMOBILES SELON LE POIDS DES OUVRIERS PAR 

ZONE D®EMPLOI (EN %)

Sources : INSEE + données HELEVATO ²géocodage de 92 sites -
cartographie sous Géoclip - disques propositionnels aux effectifs en 2019 Sources : INSEE + données HELEVATO ²géocodage de 92 sites 

représentant 14 900 emplois  - cartographie sous Géoclip
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Ą

Sites de fonderie automobile répartis sur des zones 

ǬṭǳȽɭȴɊȜɸ Ǭǳ ȿǈʆʎɰǳ ʆɰȂɸ ǬȜȍȍǴɰǳȿʆǳ ɸʎɰ ȴǈ ɯʎǳɸʆȜɊȿ Ǭʎ ʆǈʎʬ 

de chômage au sens du BIT : 

ệ 16% des effectifs  (2100 emplois) sur des zones à 

tension élevés sur le recrutement Ą capacité à 

absorber les départs des entreprises (hors crise de 

la Covid)

ệ Cependant, 24% des effectifs (3200 emplois) sur 

des régions à taux de chômage haut

² Notamment Hauts de France, Grand Est

!ĂÀûĺĜ× Ó× ûÀ Ĥ×ĂĜêĉĂ ĜĨĘ ûʪ×āĕûĉê ÓÀĂĜ û×Ĝ ĿĉĂ×Ĝ Óʪ×āĕûĉê Ó×Ĝ 
sites des fonderies automobiles

93

TAUX DE CHOMAGE SUR LES TERRITOIRES DES SITES 
DE FONDERIE

REPARTITION DES EFFECTIFS DES FONDERIES 
AUTOMOBILES PAR TAUX DE CHOMAGE (BIT) DES 

ZONES D®EMPLOI DES SITES (EN %)

Taux français de chômage au sens du BIT 2019 : 7,7%

Sources : INSEE + données HELEVATO ²géocodage de 92 sites 
représentant 14 900 emplois  - cartographie sous Géoclip

Sources : INSEE + données HELEVATO ²géocodage de 92 sites -
cartographie sous Géoclip - disques propositionnels aux effectifs en 2019
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Pour ne pas multiplier les analyses et simplifier la prise de décision :

ệ >ȴǈɸɸȜȍȜǥǈʆȜɊȿḼ ǚ ɭǈɰʆȜɰ Ǭǳɸ ᶨ ɭɰȜȿǥȜɭǈʎʬ Ƚǈɰɯʎǳʎɰɸ Ǭṭʎȿ ȽǴʆȜǳɰ 

(source : littérature RH), des métiers de départ (choisis par le 

COPIL)

ệ Obtention de 4 groupes/familles de métiers de départ

Classification des métiers pour simplifier la 
recherche de passerelles

94

FAMILLE 2 : 

Mouleur(se) Noyauteur(se)

Poteyeur(se)

Opérateur(trice) de traitement thermique

Opérateur(trice) en fonderie de fonte

Opérateur(trice) de fusion

Opérateur(trice) en fonderie cire perdue

FAMILLE 1 : 

Opérateur(trice) de contrôle visuel

Ebarbeur(se) - Ebavureur(se)

Grenailleur(se)

FAMILLE 3 : 

Conducteur(trice) d'installations de 

moulage
FAMILLE 4 : 

Monteur(se) / outilleur(se) de forme

PROPOSITION DE REGROUPEMENT SOUS 
FORME DE FAMILLE DES METIERS DE DEPART 

DES PASSERELLES

Source : entretiens + retraitement HELEVATO ²méthode des 8 marqueurs métiers

8 principaux marqueurs analysés : 

1. Agilité relationnelle, empathie (ARE)

2. Communication, langues (COL)

3. Gestion du risque, anticipation (GRA)

4. µȜɸǳ ǳȿ ɬʎʦɰǳ ǳʬɭȴɊȜʆǈʆȜɊȿ ṓµÂ!Ṕ

5. Intégration maitrisée des connaissances (IMC)

6. Agilité digitale, technologique (ADT)

7. Gestion de projet, autonomie (GPA)

8. Analyse, résolution de problèmes (ARP)
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4 régions principales des sites des fonderies automobiles prises en 

ǥɊȽɭʆǳ ɭɊʎɰ ȴǳ ǥȖɊȜʬ Ǭǳɸ ȽǴʆȜǳɰɸ ǬṭǈɰɰȜʦǴǳ ḻ 

ệ Recherche des métiers en tension à partir des listes des 

préfectures

ệ !ȿǈȴʭɸǳ Ǭǳɸ ǤǳɸɊȜȿɸ ǳȿ ȽǈȜȿ Ǭṭɬʎʦɰǳ Ǭǳ åɊȴǳ MȽɭȴɊȜ

Au total, 55 métiers en tension sur ces territoires en lien avec 

ȴṭȜȿǬʎɸʆɰȜǳṁ ṓǥȍṁ ȴȜɸʆǳ ǳȿ ǈȿȿǳʬǳṔ

1 ṜSuppression des métiers ayant un niveau de qualification bien 

supérieure

ệ EɊȿʆ ᶡᶩ ȽǴʆȜǳɰɸ Ǭǳ ȿȜʦǳǈʎ ȜȿȎǴȿȜǳʎɰ ǳȿȴǳʦǴɸ Ǭǈȿɸ ȴṭǈȿǈȴʭɸǳ ɭǈɰ ȴǈ 

suite

2 - Premier tri en calculant la distance entre les métiers en déclin en 

fonderie automobile

ệ Particularité du secteur et famille de métiers

ệ Type de métiers et profils des activités (dont niveau)  à partir de 

la nomenclature de Holland

3 - Deuxième tri plus précis en pesant les compétences principales

ệ Compétences proches des métiers de départ 

ệ Spécificités des métiers

Analyse des passerelles exo - fonderie

95

Particularité du secteur et de la famille de métiers

Ni
ve

au
 x

 p
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 a

ct
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s

Métier de départ : 
ici opérateur(trice) en 
fonderie de fonte

EXEMPLES DE SIMULATION POUR LES 
OPÉRATEURS(TRICES) EN FONDERIE DE FONTE

Source : simulation Helevato ²Total : 55 métiers analysés ²220 parcours simulés
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Ą Analyse des distances principales

96

Vers les mĄtiers d®ingĄnierie

1 - Plus la distance entre deux 
points est importante, plus les 
métiers sont distants et le 
parcours long.
2 ²Un point peut en cacher 
plusieurs

Métiers de la maintenance

MĄtiers de l®Ąlectronique

Métiers de la qualité

Métiers de la métallurgie MĄtiers de Conduite/pilotage d®installation dans d®autres industries (notamment chimie/plasturgie)

MĄtiers de l®informatique (niveau technicien)

Métiers de conception et R&D (niveau technicien)

Métiers de management des salariés

Métiers des méthodes

Métiers de pilotage en industrie pharma

MÉTIER DE DÉPART : 
ICI OPÉRATEUR(TRICE) EN 
FONDERIE DE FONTE

Particularité du secteur et de la famille de métiers

Ni
ve
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 x

 p
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fils
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ivi
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s

ANALYSE DES DISTANCES ENTRE 
OPÉRATEUR(TRICE) EN FONDERIE DE 
FONTE ET DES POTENTIELS MÉTIERS 

Source : simulation Helevato ²Total : 55 métiers analysés
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Ą Principales passerelles analysées : 17 métiers cibles
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FAMILLE 2 : 

Mouleur(se) Noyauteur(se)

Poteyeur(se)

Opérateur(trice) de traitement thermique

Opérateur(trice) en fonderie de fonte

Opérateur(trice) de fusion

Opérateur(trice) en fonderie cire perdue

FAMILLE 1 : 

Opérateur(trice) de contrôle visuel

Ebarbeur(se) - Ebavureur(se)

Grenailleur(se)

FAMILLE 3 : 

Conducteur(trice) d'installations de 

moulage

FAMILLE 4 : 

Monteur(se) / 

outilleur(se) de forme

Agent de contrôle qualité

Agent de maintenance

Ajusteur monteur

Fraiseur

Opérateur usinage
Peintre industriel

>ɊȿǬʎǥʆǳʎɰ ǬṭǴɯʎȜɭǳȽǳȿʆɸ 
industriels autres branches

Pilote de systèmes de 
production 

automatisée

Technicien de maintenance

Technicien qualité

Tourneur

Rectifieur de production 
industrielle

Agent logistique

Tuyauteur industriel

Chaudronnier

Soudeur

Monteur câbleur

Conventionnelle + Commande Numérique

Commande Numérique

Co
m

m
an

de
 N

um
ér

iq
ue
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Ą Passerelle proposée vers le métier de fraiseur
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FRAISEUR

Métiers de départ Métier cible

Commentaires : 

ệ Majorité des compétences du métier de fraiseur non acquises par les métiers de départ. 

ệ Cependant, un niveau des compétences attendues du même niveau.

ệ Attention : habilités manuelles des candidats particulières

Le graphique ne révèle en rien 
la rapiditĄ d®intĄgration des 
compétences attendues.

Sources : entretiens, poids estimé par Helevato

Opérateur( trice ) de contrôle visuel
Ebarbeur(se) - Ebavureur(se)
Grenailleur(se)

NIVEAU DES COMPETENCES DES METIERS DE DEPART 
SUR LE METIER CIBLE

COMPETENCES PRINCIPALES A DEVELOPPER

Sources : CARIF-OREF, RNCP, Observatoires des branches, poids estimé par 
Helevato, classé selon la distance avec les métiers principaux de départ
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Ą Passerelle proposée vers le métier de rectifieur de production industrielle

99

RECTIFIEUR

Métiers de départ Métier cible

Commentaires : 

ệ µǴʆȜǳɰ ɭɰǴɸǳȿʆ ɸʎɰ ɸǳʎȴǳȽǳȿʆ ǥǳɰʆǈȜȿǳɸ ʷɊȿǳɸ ǬṭǳȽɭȴɊȜ

ệ Acquisition rapide des compétences si le candidat est rigoureux

Le graphique ne révèle en rien 
la rapiditĄ d®intĄgration des 
compétences attendues.

Sources : entretiens, poids estimé par Helevato

Opérateur( trice ) de contrôle visuel
Ebarbeur(se) - Ebavureur(se)
Grenailleur(se)

NIVEAU DES COMPETENCES DES METIERS DE DEPART 
SUR LE METIER CIBLE

COMPETENCES PRINCIPALES A DEVELOPPER

Sources : CARIF-OREF, RNCP, Observatoires des branches, poids estimé par 
Helevato, classé selon la distance avec les métiers principaux de départ
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AJUSTEUR MONTEUR

Métiers de départ Métier cible

Commentaires : 

ệ Peu de difficultés pour cette passerelle

ệ èȜȎʎǳʎɰ ǳʆ ɯʎǈȴȜʆǴ ǬṭǳʬǴǥʎʆȜɊȿ ɸɊȿʆ Ǭǳɸ ɭɰǴɰǳɯʎȜɸ ɭɊʎɰ ǥȖɊȜɸȜɰ ȴǳɸ ɭɰɊȍȜȴɸ

Le graphique ne révèle en rien 
la rapiditĄ d®intĄgration des 
compétences attendues.

Sources : entretiens, poids estimé par Helevato

Opérateur( trice ) de contrôle visuel
Ebarbeur(se) - Ebavureur(se)
Grenailleur(se)

NIVEAU DES COMPETENCES DES METIERS DE DEPART 
SUR LE METIER CIBLE

COMPETENCES PRINCIPALES A DEVELOPPER

Sources : CARIF-OREF, RNCP, Observatoires des branches, poids estimé par 
Helevato, classé selon la distance avec les métiers principaux de départ



Page
EDEC Automobile -Prolongement et approfondissement d®une Ątude sur la filiăre fonderie automobile ²livrable final

Ą Passerelle proposée vers le métier de peintre industriel
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PEINTRE INDUSTRIEL

Métiers de départ Métier cible

Commentaires : 

ệ Exigences différentes selon le marché final

ệ Précision et habilités manuelles attendues

Le graphique ne révèle en rien 
la rapiditĄ d®intĄgration des 
compétences attendues.

Sources : entretiens, poids estimé par Helevato

Opérateur( trice ) de contrôle visuel
Ebarbeur(se) - Ebavureur(se)
Grenailleur(se)

NIVEAU DES COMPETENCES DES METIERS DE DEPART 
SUR LE METIER CIBLE

COMPETENCES PRINCIPALES A DEVELOPPER

Sources : CARIF-OREF, RNCP, Observatoires des branches, poids estimé par 
Helevato, classé selon la distance avec les métiers principaux de départ
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AGENT LOGISTIQUE

Métiers de départ Métier cible

Commentaires : 

ệ µǴʆȜǳɰ ǥȜǤȴǳ ȜȿʆǴȎɰǴ ǚ ȴṭǈȿǈȴʭɸǳ Ǭʎ ȍǈȜʆ Ǭǳ ȴǈ ɰǈɭȜǬȜʆǴ ǬṭǈǥɯʎȜɸȜʆȜɊȿ Ǭǳɸ ǥɊȽɭǴʆǳȿǥǳɸ

ệ Eǳɸ ǬǳȽǈȿǬǳɸ ǬȜɸɭǈɰǈʆǳɸ ɸǳȴɊȿ ȴǳɸ ʷɊȿǳɸ ǬṭǳȽɭȴɊȜ ȽǈȜɸ ǈʦǳǥ ʎȿǳ ǈʎȎȽǳȿʆǈʆȜɊȿ ǥɊȿɸʆǈȿʆǳ ɸʎɰ ȴǳɸ ǬǳɰȿȜȂɰǳɸ ǈȿȿǴǳɸ

Le graphique ne révèle en rien 
la rapiditĄ d®intĄgration des 
compétences attendues.

Opérateur( trice ) de contrôle visuel
Ebarbeur(se) - Ebavureur(se)
Grenailleur(se)

Sources : entretiens, poids estimé par Helevato

NIVEAU DES COMPETENCES DES METIERS DE DEPART 
SUR LE METIER CIBLE

COMPETENCES PRINCIPALES A DEVELOPPER

Sources : CARIF-OREF, RNCP, Observatoires des branches, poids estimé par 
Helevato, classé selon la distance avec les métiers principaux de départ



Page
EDEC Automobile -Prolongement et approfondissement d®une Ątude sur la filiăre fonderie automobile ²livrable final

Ą Passerelle proposée vers le métier de tourneur/usineur sur machines conventionnelles

103

TOURNEUR/USINEUR

Métiers de départ Métier cible

Commentaires : 

ệ Une forte attente  sur la compétence 3 et la compétence 1, essentielles en machine conventionnelle

ệ fɊɰʆǳ ǬȜȍȍǴɰǳȿǥǳ Ǭǳ ȿȜʦǳǈʎ ǈʆʆǳȿǬʎ ǈʎ ȿȜʦǳǈʎ Ǭǳɸ ǥɊȽɭǴʆǳȿǥǳɸ ǬṭʎɸȜȿǈȎǳ ǳȿʆɰǳ ʎȿ ʎɸȜȿǳʎɰ ɸʎɰ Ǭǳɸ ȽǈǥȖȜȿǳɸ 

conventionnelles (exigences soutenues) et sur commande numérique 

ệ Lecture de plan à vérifier Ą niveaux non acquis dans les fonderies automobiles selon les RH interrogés

Le graphique ne révèle en rien 
la rapiditĄ d®intĄgration des 
compétences attendues.

Opérateur( trice ) de 
contrôle visuel
Ebarbeur(se) -
Ebavureur(se)
Grenailleur(se)
Mouleur(se)
Noyauteur(se)
Poteyeur (se)

Opérateur( trice ) de 
traitement thermique
Opérateur( trice ) en 
fonderie de fonte
Opérateur( trice ) de fusion
Opérateur( trice ) en 
fonderie cire perdue

Sources : entretiens, poids estimé par Helevato

NIVEAU DES COMPETENCES DES METIERS DE DEPART 
SUR LE METIER CIBLE

COMPETENCES PRINCIPALES A DEVELOPPER

Sources : CARIF-OREF, RNCP, Observatoires des branches, poids estimé par 
Helevato, classé selon la distance avec les métiers principaux de départ
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MONTEUR CABLEUR

Métiers de départ Métier cible

Commentaires : 

ệ Un parcours avec de nombreuses compétences non acquises

ệ >ǳɭǳȿǬǈȿʆḼ Ǭǳɸ ɭɊɸɸȜǤȜȴȜʆǴɸ ǬṭǈǥɯʎȜɸȜʆȜɊȿ ɭɊʎʦǈȿʆ Ǹʆɰǳ ɰǈɭȜǬǳɸ ɸǳȴɊȿ ȴǳ ɭɰɊȍȜȴ Ǭǳɸ ǥǈȿǬȜǬǈʆɸ

Le graphique ne révèle en rien 
la rapiditĄ d®intĄgration des 
compétences attendues.

Sources : entretiens, poids estimé par Helevato

Opérateur( trice ) de 
contrôle visuel
Ebarbeur(se) -
Ebavureur(se)
Grenailleur(se)
Mouleur(se)
Noyauteur(se)
Poteyeur (se)

Opérateur( trice ) de 
traitement thermique
Opérateur( trice ) en 
fonderie de fonte
Opérateur( trice ) de fusion
Opérateur( trice ) en 
fonderie cire perdue

NIVEAU DES COMPETENCES DES METIERS DE DEPART 
SUR LE METIER CIBLE

COMPETENCES PRINCIPALES A DEVELOPPER

Sources : CARIF-OREF, RNCP, Observatoires des branches, poids estimé par 
Helevato, classé selon la distance avec les métiers principaux de départ
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Ą Passerelle proposée vers le métier de chaudronnier

105

CHAUDRONNIER
COMPETENCES PRINCIPALES A DEVELOPPER

Métiers de départ Métier cible

Commentaires : 

ệ Famille 2 proposant une bonne connaissance de base de la métallurgie et des capacités à travailler la matière

ệ èǳǥȖǳɰǥȖǳ ǬṭȖǈǤȜȴǳʆǴɸ Ƚǈȿʎǳȴȴǳɸ ɸɭǴǥȜȍȜɯʎǳɸ

ệ Les compétences 5 et 3 apparaissant les plus difficiles à obtenir par rapport aux profils de la famille 2

ệ Habilitations ou particularités selon les secteurs finaux 

Le graphique ne révèle en rien 
la rapiditĄ d®intĄgration des 
compétences attendues.

Sources : entretiens, poids estimé par Helevato

NIVEAU DES COMPETENCES DES METIERS DE DEPART 
SUR LE METIER CIBLE

Mouleur(se) Noyauteur(se)
Poteyeur (se)
Opérateur( trice ) de traitement thermique
Opérateur( trice ) en fonderie de fonte
Opérateur( trice ) de fusion
Opérateur( trice ) en fonderie cire perdue

Sources : CARIF-OREF, RNCP, Observatoires des branches, poids estimé par 
Helevato, classé selon la distance avec les métiers principaux de départ
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Ą Passerelle proposée vers le métier de soudeur
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SOUDEUR

Métiers de départ Métier cible

Commentaires : 

ệ Métier à vocation comme pour le chaudronnier

ệ åǈɰǥɊʎɰɸ ǥɊȽɭȴǴʆǴ ǬṭȖǈǤȜȴȜʆǈʆȜɊȿɸḼ Ǭǳɸ ȖǈǤȜȴȜʆǴɸ Ƚǈȿʎǳȴȴǳɸ ɸɭǴǥȜȍȜɯʎǳɸ ǈʆʆǳȿǬʎǳɸ

ệ MʬȜȎǳȿǥǳ Ǭǳ ȴǈ ɰȜȎʎǳʎɰ ǳʆ Ǭǳ ȴǈ ɯʎǈȴȜʆǴ ǬṭǳʬǴǥʎʆȜɊȿ

Le graphique ne révèle en rien 
la rapiditĄ d®intĄgration des 
compétences attendues.

Sources : entretiens, poids estimé par Helevato

NIVEAU DES COMPETENCES DES METIERS DE DEPART 
SUR LE METIER CIBLE

Mouleur(se) Noyauteur(se)
Poteyeur (se)
Opérateur( trice ) de traitement thermique
Opérateur( trice ) en fonderie de fonte
Opérateur( trice ) de fusion
Opérateur( trice ) en fonderie cire perdue

COMPETENCES PRINCIPALES A DEVELOPPER

Sources : CARIF-OREF, RNCP, Observatoires des branches, poids estimé par 
Helevato, classé selon la distance avec les métiers principaux de départ
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Ą Passerelle proposée vers le métier de tuyauteur

107

TUYAUTEUR

Métiers de départ Métier cible

Commentaires : 

ệ Parcours dont la plupart des compétences sont à intégrer

ệ fɊɰʆǳ ǬǳȽǈȿǬǳ Ǭǈȿɸ ȴǳɸ ʷɊȿǳɸ ǬṭǳȽɭȴɊȜ Ǭǳɸ ɸȜʆǳɸ Ǭǳɸ ȍɊȿǬǳɰȜǳɸ ǈʎʆɊȽɊǤȜȴǳɸ

ệ Mȿ ȴȜǳȿ ǈʦǳǥ Ǭǳ ȿɊȽǤɰǳʎɸǳɸ ȍȜȴȜȂɰǳɸ ḻ ǤǳɸɊȜȿ ǬṭȖǈǤȜȴȜʆǈʆȜɊȿɸ ǥɊȽɭȴǴȽǳȿʆǈȜɰǳɸ

ệ Lecture de plan à vérifier Ą niveaux non acquis dans les fonderies automobiles selon les RH interrogés

Le graphique ne révèle en rien 
la rapiditĄ d®intĄgration des 
compétences attendues.

Sources : entretiens, poids estimé par Helevato

NIVEAU DES COMPETENCES DES METIERS DE DEPART 
SUR LE METIER CIBLE

Mouleur(se) Noyauteur(se)
Poteyeur (se)
Opérateur( trice ) de traitement thermique
Opérateur( trice ) en fonderie de fonte
Opérateur( trice ) de fusion
Opérateur( trice ) en fonderie cire perdue

COMPETENCES PRINCIPALES A DEVELOPPER

Sources : CARIF-OREF, RNCP, Observatoires des branches, poids estimé par 
Helevato, classé selon la distance avec les métiers principaux de départ
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>Â·Eą>þMąè EṭMu

Métiers de départ Métier cible

Commentaires : 

ệ fɊɰʆǳ ǬǳȽǈȿǬǳ Ǭǈȿɸ ǬȜȍȍǴɰǳȿʆǳɸ ǤɰǈȿǥȖǳɸ ɭɰɊȍǳɸɸȜɊȿȿǳȴȴǳɸ Ǭǳ ȴṭȜȿǬʎɸʆɰȜǳ ǳʆ Ǭǳ ȴṭǈȎɰɊǈȴȜȽǳȿʆǈȜɰǳ

ệ Besoin de vernis complémentaires selon les filières

ệ Attention : des besoins qui diffèrent selon les productions et les environnements de travail (conducteur vs pilote)

Analyse pour la famille 2

Le graphique ne révèle en rien 
la rapiditĄ d®intĄgration des 
compétences attendues.

Sources : entretiens, poids estimé par Helevato

NIVEAU DES COMPETENCES DES METIERS DE DEPART 
SUR LE METIER CIBLE

Conducteur( trice ) d'installations de moulage
Mouleur(se) Noyauteur(se)
Poteyeur (se)
Opérateur( trice ) de traitement thermique
Opérateur( trice ) en fonderie de fonte
Opérateur( trice ) de fusion
Opérateur( trice ) en fonderie cire perdue

COMPETENCES PRINCIPALES A DEVELOPPER

Sources : CARIF-OREF, RNCP, Observatoires des branches, poids estimé par 
Helevato, classé selon la distance avec les métiers principaux de départ
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USINEUR SUR CNOpérateur( trice ) de contrôle visuel
Ebarbeur(se) - Ebavureur(se)
Grenailleur(se)
Conducteur( trice ) d'installations de moulage

Métiers de départ Métier cible

Commentaires : 

ệ fɊɰʆǳ ǬȜȍȍǴɰǳȿǥǳ Ǭǳ ȿȜʦǳǈʎ ǈʆʆǳȿǬʎ ǈʎ ȿȜʦǳǈʎ Ǭǳɸ ǥɊȽɭǴʆǳȿǥǳɸ ǬṭʎɸȜȿǈȎǳ ǳȿʆɰǳ ʎȿ ʎɸȜȿǳʎɰ ɸʎɰ Ǭǳɸ ȽǈǥȖȜȿǳɸ 

ǥɊȿʦǳȿʆȜɊȿȿǳȴȴǳɸ ṓǳʬȜȎǳȿǥǳɸ ɸɊʎʆǳȿʎǳɸṔ ǳʆ ɸʎɰ ǥɊȽȽǈȿǬǳ ȿʎȽǴɰȜɯʎǳ ḻ ȍǈȽȜȴȴǳ ᶡ ɭɊʎʦǈȿʆ ȽǳȿǴ ɭȴʎʆɍʆ ǚ ȴṭʎɸȜȿǈȎǳ ɸʎɰ >·

ệ Lecture de plan à vérifier Ą niveaux non acquis dans les fonderies automobiles selon les RH interrogés

ệ åǈɰʆȜǥʎȴǈɰȜʆǴ Ǭʎ ǬǴǥɊȴȴǳʆǈȎǳ Ǭǈȿɸ ǥǳɰʆǈȜȿǳɸ ʷɊȿǳɸ ǬṭǳȽɭȴɊȜ ǬǳȽǈȿǬǈȿʆ ʎȿ ȿȜʦǳǈʎ ɭȴʎɸ ǴȴǳʦǴ ǬṭʎɸȜȿǈȎǳ ṓȍǈȽȜȴȴǳ ᶣḽ ʦɊȜɰǳ ᶤṔ

Le graphique ne révèle en rien 
la rapiditĄ d®intĄgration des 
compétences attendues.

Sources : entretiens, poids estimé par Helevato

NIVEAU DES COMPETENCES DES METIERS DE DEPART 
SUR LE METIER CIBLE

COMPETENCES PRINCIPALES A DEVELOPPER

Sources : CARIF-OREF, RNCP, Observatoires des branches, poids estimé par 
Helevato, classé selon la distance avec les métiers principaux de départ
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Ą Passerelle proposée vers le métier de pilote de systèmes de production automatisée

110

PILOTE DE SYSTEMES 
PRODUCTION 
AUTOMATISÉE

Métiers de départ Métier cible

Commentaires : 

ệ Les prérequis pour le métier : acquis pour la famille 3

ệ Quelques compétences à acquérir mais la plupart déjà acquises

ệ Attention : au niveau technologique et aux environnements contraignants pouvant demander un niveau supérieur 

(cosmétique, pharma, plasturgie, chimie, sidérurgie, agroalimentaire)

Le graphique ne révèle en rien 
la rapiditĄ d®intĄgration des 
compétences attendues.

Sources : entretiens, poids estimé par Helevato

NIVEAU DES COMPETENCES DES METIERS DE DEPART 
SUR LE METIER CIBLE

Conducteur( trice ) d'installations de 
moulage

COMPETENCES PRINCIPALES A DEVELOPPER

Sources : CARIF-OREF, RNCP, Observatoires des branches, poids estimé par 
Helevato, classé selon la distance avec les métiers principaux de départ


